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HISTORIA FIRMY

30 lat sukcesow

Proste, doktadne, optacalne.
Tak dobre, ze nadal
sg popularne.

Wkretarki FAB&RAF
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W momencie zatozenia firmy Kolver, Pierwszy certyfikat Pierwsza
na rynku dominowaty narzedzia pneumatyczne. 1S09000 wkretarka ESD
Niewiele oséb wierzyto w przysztosc ha swiecie
narzedzi elektrycznych. Pierwsza produkcyjna  Bylismy pierwsi

wkretarka elektryczna i jedyni na rynku
z certyfikatem. przez nastepne
4 lata.



KOLVER® jest swiatowym liderem na rynku przemystowych wkretarek elektrycznych.

Zatozona w 1989 roku firma KOLVER® zbudowata swojg reputacje dzieki dostarczaniu najwyzszej jakosci produktéw
oraz wyjatkowemu wsparciu dla klientéw. Kazdego roku w naszym zaktadzie produkcyjnym we Wtoszech
wytwarzane sg tysigce nowoczesnych wkretarek, ktére nastepnie trafiajg do ponad 50 krajéw na catym Swiecie.
Innowacyjnos¢ produktéw, silne zaangazowanie w zréwnowazony rozwdj i dobrostan oraz szybka

i niezawodna obstuga to kluczowe czynniki sukcesu firmy KOLVER.

Wprowadzenie wkretarek K-DUCER

to punkt zwrotny. Zapewniajg one petna

o . kompatybilnos¢ z Przemyst 4.0,
Uruchomienie produkcji K-DUCER reprezentuje nastepna
serii PLUTO generacje dokrecania $rub.

Wkretarki PLUTO K-DUCER
-nowy standard Nowe wyzwanie
rzucone konkurencji

2011 2024

D D D D D
2000 2019

K-TESTER
jest tutaj

Wkretarki MITO

Nowy K-TESTER toruje
droge dla przysztosci
analizy i pomiaru
momentu obrotowego.

Specjalnie zaprojektowane dla
aplikacji o wysokiej precyzji,
wkretarki MITO powstaty, aby
gwarantowac elastycznos¢
wkretarki sterowanej prgdem

- nawet przy niskich momentach.
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KOLVER: JAKOSC WYZSZA
NIZ MOZESZ KIEDYKOLWIEK
POTRZEBOWAC

Masz do wykonania skomplikowane operacje dokrecania wymagajgce
jakosci i powtarzalnosci? W KOLVER wiemy, czego szukasz.

Dostarczamy najbardziej innowacyjne i ekonomiczne systemy dokre-
cania elektrycznego w branzy i dlatego nasze narzedzia maja
niezliczona rzesze zadowolonych uzytkownikdw.

Rozwigzania KOLVER stanowig prawdziwg odpowiedz na Twoje potrzeby
w zakresie technologii precyzyjnego montazu. Od 1998 roku certyfikat
ISO 9001, autoryzuje misje firmy Kolver polegajacg na spetnianiu
oczekiwan klientéw co do dostarczania produktéw odpowiedniej jakosci
we wiasciwym czasie i we wiasciwej cenie.

Okoto 50% produktéw z katalogu zostato wprowadzonych na rynek
lub zmodernizowanych w ciggu ostatnich 3 lat: narzedzia sprze-
gtowe, narzedzia sterowane pragdowo, narzedzia przetwornikowe:
proste, pistoletowe, katowe oraz wrzeciona, sterowniki i opro-
gramowanie w wyjatkowej kombinacji ergonomii z wydajnoscia,
odpornosciag na btedy i trwatoscia.

Gama produktéw Kolver pomaga zmaksymalizowa¢ wydajnos¢ i wy-
przedzi¢ konkurencje.

STEROWANE

SERIA WKRETARKI PEADOWO PRZETWORNIKOWE ZAKRES ZAKRES

SPRZEGEOWE | ZKONTROLA | wOMENTUNKATA | whm Mwinive.
FAB . 0.05-1.8 0.44-159
RAF d 0.7-5.0 6.2 - 44.25
KBL . 0.04-4.0 0.35-354
ACC . 0.2-45 1.77 - 39.8
NATO . 0.01-0.5 0.09-4.4
MITO N 02-15 1.8-133
PLUTO . 05-75 4.4 - 664

KDS . 0.05-70 0.44 - 620
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, Wkretarki przetwornikowe ' seria K-DUCER

WYDAJNOSC WKRETAREK
Z WBUDOWANYM
PRZETWORNIKIEM MOMENTU

Whkretarki K-DUCER stanowig najbardziej zaawansowang ewolucje systeméw dokrecania
KOLVER, zaprojektowang w celu zapewnienia najwyzszej precyzji i wysokiej
powtarzalnosci proceséw montazowych. Sa idealnym rozwigzaniem do optymalizacji
produktywnosci dzieki gwarancji bezbtednego dokrecania oraz petnej
identyfikowalnosci wynikdw.

Systemy K-DUCER sg elastyczne i inteligentne, dostarczajac jasnych i kompleksowych
informacji zwrotnych dla kazdej operacji dokrecania dzieki monitorowaniu parametréw
momentu i kata w czasie rzeczywistym. W catosci zaprojektowane i wyprodukowane we
Wtoszech, posiadajg certyfikacje do pracy w Srodowiskach chronionych przed
wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD), co zapewnia wysokie standardy jakosci
nawet w najbardziej wymagajgcych zastosowaniach.

Rozwigzania KOLVER® z przetwornikiem (transducerem) oferuja:

precyzje dokrecania klasy A

kontrole i monitorowanie momentu oraz kata w czasie rzeczywistym
kompensacje momentu wstepnego (prevailing torque)

ergonomiczng konstrukcje i niewielkg mase

szerokie mozliwosci programowania (do 200 programéw i 24 sekwencji)
intuicyjny interfejs dotykowy z wizualizacjg danych i wykreséw

liczne porty komunikacyjne do integracji zsystemami produkcyjnymi

Zalety wkretarek KOLVER® z przetwornikiem:

maksymalna niezawodnos¢ i powtarzalnos¢ procesu dokrecania
petna identyfikowalnos¢ danych dokrecania

zaawansowana kontrola btedéw

tatwa integracja z liniami automatycznymii systemami robotycznymi



Wkretarki przetwornikowe

seria K-DUCER

Wkretarki przetwornikowe K-DUCER Zakres momentu: 0,05 - 70 Nm

K-DUCER to naszinteligentny system montazowy klasy A
z przetwornikiem (transducerem).System sktada sie
z zaawansowanego, nowoczesnego sterownika oraz
gamy recznych i stacjonarnych wkretarek elektrycznych
o momencie dokrecaniado 70 Nm.

Najwyzsza doktadnosé i precyzja

Narzedzia elektryczne z przetwornikiem KDS spetniaja
wszystkie wymagania linii montazowej, zapewniajac do-
ktadne, wysokiej jakosci dokrecanie z kontrolg momentu
obrotowego i kata. Wbudowany kompaktowy przetwor-
nik zapewnia kontrole momentu z doskonatg powtarzal-
noscia.

Doskonata ergonomia

Wkretaki KDS odznaczajg sie niezréwnang ergonomia,
dioda LED sygnalizujacg aktualny status narzedzia, za-
bezpieczeniem przed przegrzaniem w potaczeniu z petna
identyfikowalnoscia i odpornoscig na btedy. Dostepne
w konfiguracji prostej, pistoletoweji wrzecionowe;j.

tacznosciPrzemyst 4.0

Narzedzia KDS sa idealnym rozwigzaniem dla linii
produkcyjnych Przemystu 4.0. Integracja systemu K-
Ducer w inteligentnej fabryce jest bardzo prosta dzieki
wbudowanej komunikacji Modbus TCP oraz Open
Protocol.

Wbudowane diody LED zapewniajg natychmiastowa
informacje zwrotng o kazdym procesie dokrecania —
umozliwiajg szybkie sprawdzenie, czy element zostat
poprawnie dokrecony.

Wkretarki KDS wspétpracuja z jednostkami sterujgcymi
KDU, ktére zbierajg, analizujg i przetwarzajg szcze-
go6towe dane montazowe.

Wbudowany przetwornik stale mierzy moment i pozycje
sruby oraz przesyta dane do sterownika KDU w celu
analizy.

Dostepne obudowy:

PROSTE (KDS-PL/ESD) - wersje proste
dostepne z uruchamianiem dzwig-
niowym. Wersje ESD-safe (chronione
przed wytadowaniami elektrostatycz-
nymi).Wkretarki KDS w wersji prostej
moga by¢ réwniez dostarczane z wbu-
dowanym oswietleniem LED (KDS-PL
/LED/ESD), ktére podczas pracy oswie-
tla obszar roboczy pod narzedziem.

PISTOLETOWE - uruchamiane spu-
stem, dostepne z gérnym ztaczem
(KDS-PL P/U/ESD) lub dolnym ztgczem
(KDS-PL P/ESD).

Wersje ESD-safe (chronione przed
wytadowaniami elektrostatycznymi).

OBUDOWA ALUMINIOWA (KDS-PL) -
Dla momentéw obrotowych powyzej
20 Nm, z przyciskiem startu i reversu.

KATOWE (KDS-PL ANG) - wersje proste
zzamocowana gtowica katowa.

Dostepne réwniez w wersji ESD-safe
(KDS-PLANG/ESD).




Wkretarki proste KDS

Wkretarki przetwornikowe reczne

seria K-DUCER

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga Gniazdo bita
165050 KDS-NT70 0.05-0.7* 20-700 223 x27 0.3 Hex 1/4"
165050/HM KDS-NT70/HM 0.05-0.7* 20-700 223 x27 0.3 Half moon 4mm
165120 KDS-NT120 0.2-1.2* 20-430 223 x27 0.3 Hex 1/4"
165120/HM KDS-NT120/HM 0.2-1.5* 20-430 223 x27 0.3 Half moon 4mm
175015/ESD KDS-MT1.5/ESD 0.1-15 50 - 850 254 x 40 0.7 Hex 174"
135003/ESD KDS-PL3/ESD 04-3 50 - 1800 251 x40 0.7 Hex 1/4"
135006/ESD KDS-PL6/ESD 0.5-6 50 - 850 251 x 40 0.7 Hex 1/4"
135010/ESD KDS-PL10/ESD 0.8-10 50 - 600 251 x40 0.7 Hex 1/4"
1350208 KDS-PL20S 2-20 20 - 240 263 x40 0.7 Hex 1/4"
135015/ESD KDS-PL15/ESD 0.5-15 50-320 251 x40 0.7 Hex 174"
135020 KDS-PL20 2-20 20-210 297 x 43 1.3 Sq 3/8"
135035 KDS-PL35 3-35 20-140 318x43 1.8 Sq 3/8"
135050 KDS-PL50 5-50 20-90 322 x43 1.8 Sq 172"

Model Push to Start
Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga Gniazdo bita
175015/PS/ESD KDS-MT1.5/PS/ESD 0.1-1.5 50 - 850 254 x 40 0.7 Hex 1/4"
135003/PS/ESD KDS-PL3/PS/ESD 04-3 50 - 1800 251 x40 0.7 Hex 174"
135006/PS/ESD KDS-PL6/PS/ESD 05-6 50 - 850 251 x40 0.7 Hex 1/4"
135010/PS/ESD KDS-PL10/PS/ESD 0.8-10 50 - 600 251 x40 0.7 Hex 1/4"
135015/PS/ESD KDS-PL15/PS/ESD 0.5-15 50 - 320 251 x40 0.7 Hex 1/4"
Wkretarki proste KDS z oSwietleniem pola roboczego dioda LED
Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga Gniazdo bita
175015/LED/ESD KDS-MT1.5/LED/ESD 0.1-1.5 50 - 850 254 x 40 0.7 Hex 1/4"
135003/LED/ESD KDS-PL3/LED/ESD 04-3 50 - 1800 251 x40 0.7 Hex 174"
135006/LED/ESD KDS-PL6/LED/ESD 05-6 50 - 850 251 x40 0.7 Hex 1/4"
135010/LED/ESD KDS-PL10/LED/ESD 0.8-10 50 - 600 251 x40 0.7 Hex 1/4"
135015/LED/ESD KDS-PL15/LED/ESD 0.5-15 50 - 320 251 x 40 0.7 Hex 1/4"
Wkretarki pistoletowe KDS z przytgczem dolnym

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Gniazdo bita
175016/ESD KDS-MT1.5P/ESD 0.1-15 50 - 850 186 x 172 x 50 0.7 Hex 1/4"
135004/ESD KDS-PL3P/ESD 04-3 50 - 1800 186 x 170 x 50 0.7 Hex 1/4"
135007/ESD KDS-PL6P/ESD 0.5-6 50 - 850 186 x 170 x 50 0.7 Hex 1/4"
135011/ESD KDS-PL1OP/ESD 0.8-10 50 - 600 186 x 170 x 50 0.7 Hex 1/4"
135016/ESD KDS-PL15P/ESD 0.5-15 50 - 320 186 x 170 x 50 0.7 Hex 1/4"
135020/P. KDS-PL20P/P 2-20 20-240 200 x 170 x 50 0.7 Hex 174"

Whkretarki pistoletowe KDS z przytgczem gérnym
Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga Gniazdo bita
175016/U/ESD KDS-MT1.5P/U/ESD 0.1-15 50 - 850 186 x 172 x 50 0.7 Hex 1/4"
135004/U/ESD KDS-P3LP/U/ESD 04-3 50 - 1800 186 x 170 x 50 0.7 Hex 1/4"
135007/U/ESD KDS-PL6P/U/ESD 05-6 50 - 850 186 x 170 x 50 0.7 Hex 1/4"
135011/U/ESD KDS-PL10P/U/ESD 0.8-10 50 - 600 186 x 170 x 50 0.7 Hex 1/4"
135016/U/ESD KDS-PL15P/U/ESD 0.5-15 50-320 186 x 170 x 50 0.7 Hex 174"
135020S/PU KDS-PL20S/PU 2-20 20-240 200 x 170 x 50 0.7 Hex 1/4"

10



Whkretarki przetwornikowe do zabudowy ' seria K-DUCER

Wkretarki katowe KDS

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Gniazdo bita
175015/A/ESD KDS-MT1.5ANG/ESD 0.1-1.5 50 - 850 288 x 40 0.7 Hex 1/4"
135003/A/ESD KDS-PL3/ANG/ESD 04-3 50 - 1800 288 x 40 0.7 Hex 1/4"
135006/A/ESD KDS-PL6/ANG/ESD 0.5-55 50 - 850 288 x 40 0.7 Hex 1/4"
135010/A/ESD KDS-PL10/ANG/ESD 0.8-9 50 - 600 288 x 40 0.7 Hex 1/4"
135015/A/ESD KDS-PL15/ANG/ESD 0.5-12 50 - 320 326 x40 0.9 Sq 3/8"
135015/A/1-4/ESD KDS-PL15/ANG/1-4/ESD 0.5-12 50-320 326 x 40 0.9 Hex 174"
135030/A KDS-PL30ANG 3-30 10-140 429 x 43 2.1 Sq 3/8"
135045/A KDS-PLA5ANG 4-45 20-90 450 x 43 2.8 Sq 172"
135070/A KDS-PL70ANG 7-70 10-50 453 x 43 2.8 Sq 172"

Rysunki 2D i 3D dostepne na kolver.it // WAZNE: Nie zaleca sie ciagtego uzywania wkretarek powyzej 80% zakresu momentu.

Wkretarki KDS wspéitpracuja z jednostkami sterujacymi serii KDU. Wiecej informacji znajduje sie na stronie 14.

"



, Whkretarki przetwornikowe do zabudowy ' seria K-DUCER

Wkretarki KDS do stacji automatycznych Zakres momentu: 0,05 - 50 Nm

Whkretarki KDS CA sg czescig serii K-DUCER przezna-
czonej do zastosowan automatycznych. Stanowig
idealne rozwigzanie dla linii montazowych z robotami
lub innymi maszynami wymagajgcymi standardéw
Przemystu 4.0. Zakres momentu obrotowego wynosi
0,1-50Nm.

Doskonata precyzja i doktadnos¢

Wkretarki KDS z przetwornikiem (transducerem)
zostaty zaprojektowane tak, aby zapewniaé wysokiej
jakosci proces dokrecania kontrolowany momentem
i kgtem.Wbudowany przetwornik oraz funkcja kontroli
moment-kat gwarantujg maksymalng precyzje i do-
ktadnos¢.

Idealne do automatow

Wkretarki KDS CA sa bardzo tatwe w montazu na
robotach,automatach i systemach automatycznego
podawania.

Modele KDS CA/FN sa dostarczane z kotnierzem
i(oraz) wrzecionem teleskopowym specjalnie
zaprojektowanym do wymagajgcych zastosowan.

Dostepne s3g réwniez modele z gtowicg katowq do dokre-
cania trudno dostepnych $rub.

Zaprojektowane dla Przemystu 4.0

Wkretarki serii K-Ducer gwarantuja catkowitg identy-
fikowalnos¢, zgodnie ze standardami Przemystu 4.0.
Ich wbudowane sygnaty LED zapewniajg natych-
miastowg informacje zwrotng po kazdym procesie
dokrecania.

Whkretaki KDS wspoétpracujg z jednostkami sterujg-
cymi KDU do zbierania i analizy szczegétowych
informacji dotyczacych procesu montazu. Wbudo-
wany przetwornik stale odczytuje moment obrotowy
i pozycje Sruby a nastepnie wysyta zebrane dane do
sterownika KDU w celu ich analizy (wiecej informacji o
funkcjach sterownika KDU na stronie 12).
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Dostepne obudowy:

OBUDOWA ALUMINIOWA (KDS-PL CA) - specjalnie
zaprojektowane do stacji automatycznych.
tatwe do instalacji w automatach i robotach.

OBUDOWA ALUMINIOWA Z MOCOWANIEM
KOENIERZOWYM (KDS-PL CA/FN) - Idealne

./' do zastosowan w ciezkich warunkach
; 4 pracy.

Opcja teleskopowa i kotnierzowa -
dostepna razem lub osobno

MODELE KATOWE (KDS-PL CA/ANG)
do automatow i robotéw. Gtowica katowa
umozliwia dokrecenie Srub w trudno

dostepnych lokalizacjach




Whkretarki przetwornikowe do zabudowy ' seria K-DUCER

Wkretarki KDS z obudowg aluminiowg

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Gniazdo bita
165150 KDS-NT70CA 0.05-0.7* 20 -700 221x27 0.3 Hex 1/4"
165150/HM KDS-NT70CA/HM 0.05-0.07* 20-700 221 x27 0.3 Half moon 4 mm
165151 KDS-NT120CA 0.2-1.2* 20-430 221x27 0.3 Hex 1/4"
165151/HM KDS-NT120CA/HM 0.2-1.2* 20-430 221 x27 03 Half moon 4 mm
175115 KDS-MT1.5CA 0.1-15 50 - 850 237 x40 0.9 Hex 1/4"
135103 KDS-PL3CA 04-3 50 - 1800 248 x 40 0.9 Hex 174"
135106 KDS-PL6CA 05-6 50 - 850 248 x 40 0.9 Hex 1/4"

135110 KDS-PL10CA 0.8-10 50 - 600 248 x 40 0.9 Hex 174"
135115 KDS-PL15CA 0.5-15 50 - 320 248 x 40 0.9 Hex 1/4"
135120S/CA KDS-PL20SCA 2-20 50 - 240 263 x 40 0.8 Hex 174"
135120 KDS-PL20CA 2-20 20-210 297 x 48 1.3 Sq 3/8"
135135 KDS-PL35CA 3-35 20 - 140 318 x57 1.8 Sq 3/8”
135150 KDS-PL50CA 5-50 20-90 322 x57 1.8 Sq 172"

Wkretarki KDS z obudowg aluminiowa i mocowaniem kotnierzowym

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Gniazdo bita
165150/FN KDS-NT70CA/FN 0.05-0.7 20 - 700 316 x 40 1.1 Hex 1/4"
165151/FN KDS-NT120CA/FN 02-1.2 20 - 430 350 x 40 1.1 Hex 1/4"
175115/FN KDS-MT1.5CA/FN 0.1-15 50 - 850 316 x 40 1.1 Hex 1/4"
135103/FN-1/4 KDS-PL3CA/FN-1/4 04-3 50 - 1800 350 x 40 1.1 Hex 1/4"
135106/FN KDS-PL6CA/FN 05-6 50 - 850 350 x 40 1.1 Sq 3/8"
135106/FN-1/4 KDS-PL6CA/FN-1/4 05-6 50 - 850 350 x 40 1.1 Hex 1/4"
135110/FN KDS-PL10CA/FN 0.8-10 50 - 600 350 x 40 1.1 Sq 3/8”
135115/FN KDS-PL15CA/FN 0.5-15 50 - 320 350 x 40 1.1 Sq 3/8"
135020S/CA/FN KDS-PL20SCA/FN 2-20 50 - 240 365 x 40 1.0 Sq 3/8"
135120/FN KDS-PL20CA/FN 2-20 20-210 383 x48 1.6 Sq 3/8"
135135/FN KDS-PL35CA/FN 3-35 20 - 140 409 x 57 2.1 Sq 3/8"
135150/FN KDS-PL50CA/FN 5-50 20-90 420 x 43 2.3 Sq 172"

Wkretarki KDS z obudowg aluminiowa i gtowica katowa

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Gniazdo bita
135103/A KDS-PL3CA/ANG 04-3 50 - 1800 280 x 40 0.7 Hex 1/4"
135106/A KDS-PLECA/ANG 0.5-5.5 50 - 850 280 x 40 0.7 Hex 174"
135110/A KDS-PL10CA/ANG 08-9 50 - 600 280 x 40 0.7 Hex 1/4"
135115/A KDS-PL15CA/ANG 0.5-12 50 - 320 280 x 40 0.9 Hex 174"
135120/A KDS-PL20CA/ANG 2-20 20-210 313x48 1.3 Sq 3/8”

Rysunki 2D i 3D dostepne na kolver.it // WAZNE: Nie zaleca sie ciagtego uzytkowania powyzej 80% zakresu momentu obrotowego.

Wkretarki KDS wspétpracuja z jednostkami sterujacymi serii KDU. Wiecej informacji na stronie 14.
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Sterowniki wkretarek przetwornikowych

seria K-DUCER

Sterowniki KDU Jednostki sterujgce K-Ducer

Seria sterownikéw KDU-1 zapewnia petng kontrole procesu
dokrecania w wiodgcym w branzy kompaktowym rozmiarze.

Cechy

Dzieki takim funkcjom jak kolorowy ekran dotykowy, wiele
programéw i sekwencji, intuicyjny interfejs programowania,
kontrola momentu i kata, monitorowanie i kompensacja
momentu wstepnego (prevailing torque) oraz generowanie
wykreséw, nasze jednostki KDU zapewniajg niezréwnang
wydajnos¢ i wartosc.

Sterowniki KDU-1A oraz KDU-NT obstugujg odpowiednio
wszystkie wkretarki KDS oraz KDS-NT.

tatwe w uzyciu

Konfiguracja i obstuga sg bardzo proste. Urzgdzenia mogg
by¢ programowane zaréwno za pomocg ekranu doty-
kowego, jak i poprzez nasze bezptatne oprogramowanie PC
K-Expand, ktére oferuje réwniez funkcje pozyskiwania
danych oraz statystycznej kontroli procesu (SPC).

tacznosciPrzemyst 4.0

Przemyst 4.0 - Czwarta rewolucja przemystowa - napedza
ewolucje proceséw montazowych.Cyfryzacja produkcji
i montazu oznacza zmiane sposobu postrzegania wytwa-
rzania w kontekscie optymalizacji produkcji i automa-
tyzacji.Nasze zaawansowane sterowniki KDU oferujg
komunikacje Modbus TCP oraz Open Protocol poprzez wbu-
dowany port Ethernet. Wiekszos¢ innych przemystowych
protokotéw komunikacyjnych jest réwniez dostepna dzieki
wsparciu zewnetrznych modutéw.Na koniec, wszystkie
nasze sterowniki KDU sg gotowe do wspétpracy z inteli-
gentnym systemem pozycjonowania K-TLS - bez potrzeby
stosowania dodatkowego sterownika!lm wiecej informacji
posiadasz, tym lepsze decyzje mozesz podejmowac.
Posiadanie inteligentnych narzedzi na linii produkcyjnej
oznacza przekazywanie do systemu produkcyjnego
precyzyjnych danych dotyczacych dokrecania — informacji
o kluczowych parametrach komponentéw, materiatéw oraz
procesu montazu. Daje to cenng mozliwos¢ zwiekszenia
wydajnosci i prowadzi do proaktywnego rozwigzywania
probleméw, a takze do znacznych oszczednosci energii
dzieki poprawie efektywnosci.
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Kontroler KDU

Kod Model Opis Waga kg Wymiary mm
035001/A KDU-TA do KDS (nie-NT) 2.5 190 x 205 x 120
033001 KDU-NT do KDS-NT 1.5 184 x 169 x 69

Opcjonalne uchwyty

Dla jednostek KDU dostepne sg uchwyty stotowe lub
scienne.

Uchwyty Scienne mozna tatwo zainstalowac na dowol-
nej pionowej powierzchni co pozwala na przechylenie
sterownika KDU w gére lub w dét oraz w lewo lub w prawo.
Umies¢ sterownik KDU w dowolnym miejscu i dostosuj
jego potozenie do swoich potrzeb.

Uchwyt stotowy zapewnia szybki dostep do kabli podczas
ustawienia sterownika KDU na ptaskiej powierzchni.

Uchwyt stotowy

Uchwyt $cienny

Stojaki do zasilaczy KDU

Kod Model Opis

010402 Uchwyt stotowy do uzycia na stotach

010401 Uchwyt Scienny Do zastosowania na Scianie lub stupie




, Sterowniki do wkretarek przetwornikowych /' seria K-DUCER

Cechy ) KDU-1A o KDU-NT
do wszystkich wkretarek KDS (z wyjatkiem -NT) do wkretarek KDS-NT

5" ekran dotykowy . .
Liczba programoéw 200 64
Sekwencje 24 8
Wejscia 20 4
Wyjscia 21 4
Kontrola momentu i kata . .
Wykres momentu . .
Czytnik kodu kreskowego . .
Monitorowanie i kompensacja dominujacego mom. obr. . .
Wiele parametréow . .
RS 232 (2) .

Mini USB . .
uUsB . .
Modbus TCP . .
Open protocol . .
Obstuga protokotéw przemystowych . .

KOLVER EXCLUSIVE

Unikalny DOCKO05 firmy Kolver (kod 020046) umozliwia
uzycie dwoch wkretakéw KDS z tylko jedng jednostkg
sterujgcg KDU-1A — oznacza to, ze mozesz znacznie
obnizy¢ koszty, kupujac jedna jednostke sterujaca
zamiast dwoch.

Zawsze, gdy majg by¢ uzywane dwie wkretarki KDS
pojedynczo, najlepszym rozwigzaniem jest DOCK05

- rozwigzanie maksymalizujgce produktywnos$¢ przy
mozliwie najnizszych kosztach.

* Unikalny produkt — pierwsze w historii podwdéjne

ztacze wyjsciowe do przetwornikdw narzedzi na rynku.

* Obniz koszty zakupu K-Ducer 0 40%.

» W petni kompatybilny z KDU-1A — wykorzystaj
w petni swoj system K-Ducer.

» Natychmiastowe rozpoznawanie narzedzia.

(1) KDS Screwdriver #1
* Przypisz dowolny program lub sekwencje KDU (2) KDS Screwdriver #2
do dowolnej wkretarki. (3) KDU Control unit
(4) Pin GND
(5) Pin IN

15



Okablowanie

Kable do wkretarek i sterownikéw K-DUCER

seria K-DUCER

Do funkcjonowania systemu K-Ducer wymagane sg kable, poniewaz tgczg one wkretarki KDS ze sterownikami KDU.
Sa wykonane z wytrzymatych materiatéw, aby zagwarantowa¢ wyjatkowg odporno$¢ na zuzycie. Aby spetnié

wszelkie wymagania produkcyjne, dostepne sg trzy rézne dtugosci kabli: 2.5, 5oraz7 m.

TOOL

Ztacze wkretarki (KDS) Ztacze sterownika (KDU)

Kable do potgczen wkretarki KDS z zasilaczem KDU

Kod Model Opis

250363 Kabel 2.5m do KDS-NT M12 8pin 2.5 m
250363/5 Kabel 5m do KDS-NT M12 8pin 5 m
250064 Kabel 2.5m M16 10pin 2.5 m
250064/H Kabel 2.5m,wzmocniony M16 10pin 2.5 m
250064/A Kabel 2.5m, 90°,wzmocniony M16 10pin 2.5 m
250564 Kabel 5m M16 10pin 5 m
250564/H Kabel 5m, wzmocniony M16 10pin 5 m
250564/A Kabel 5m, 90°,wzmocniony M16 10pin 5 m
250564/HS Kabel 5m, spiralny, wzmocniony M16 10pin 5 m
250764 Kabel 7m, wzmocniony M16 10pin 7 m
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Oprogramowanie ' K-NET

K-NET: Oprogramowanie do potaczenia
i zarzadzania danymi momentu dokrecania

Od danych momentu dokrecania do cyfrowej Gtéwne funkcje
tgcznosci

« Nieograniczona integracja z wkretarkami dowolnej
Opracowany przez Kolver we wspoétpracy z zespotem marki
Hardware Integrations firmy PICO, system K-NET - Natychmiastowy dostep do wszystkich danych z pro-
zostat zaprojektowany do scentralizowanego cesu dokrecania
zarzadzania oraz zapewnienia identyfikowalnosci + Petna skalowalnos$¢ bez kompromiséw, z wbudowa-
(traceability) danych z procesu dokrecania. nym systemem zapobiegania btedom
System zapewnia natychmiastowy dostep do historii Kluczowe zalety
wszystkich wynikéw dokrecania zapisanych przez
podtagczone wkretarki, umozliwiajgc zaawansowany « Fabrycznie zainstalowane oprogramowanie i sprzet:
monitoring oraz rejestracje kluczowych zmiennych, po szybkim uruchomieniu system dziata od razu w try-
takich jak wartosci koncowe oraz petny wykres bie plug-and-play.
moment-kagt dla kazdego potgczenia.System « Brak ograniczen do konkretnych marek wkretarek:
umozliwia filtrowanie prezentacji danych wedtug potaczenie poprzez Open Protocol - najpopularniej-
dowolnego kryterium, w tym daty i godziny, numeru szy protokét komunikacyjny dla systemoéw
seryjnego lub Zrédtowej wkretarki, a takze oferuje dokrecania, kompatybilny z wieloma certyfikowa-
tatwy eksport danych do formatu Excel. nymi modelamii markami.

Zapewnia natychmiastowy dostep do parametréow
dokrecania kazdej stacji, umozliwiajagc zaawan-
sowany monitoring i rejestracje gtéwnych zmiennych
procesu, takich jak moment obrotowy i kat.

Kod Model Opis

020074 K-NET Oprogramowanie do pot. i zarzadzania
danymi momentu dokrecania
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WKRETARKI STEROWANE PRADOWO



ZALETY WKRETAREK
STEROWANYCH PRADOWO

Rodzina wkretarek PLUTO, MITO i NATO to najbardziej zaawanso-
wane rozwigzania w zakresie dokrecania sterowanego pradowo,
przeznaczone do zastosowah z momentem obrotowym od 0,02 Nm
do70Nm.

Niezwykle ergonomiczne, kompaktowe i petne funkcjonalnosci, sg wta-
sciwymi narzedziami do zwiekszenia produktywnosci, co skutkuje
wysokg wydajnoscig i redukcjg kosztow.

Nasz system sterowany prgdowo jest elastyczny i zapewnia jasne
informacje zwrotne dla operatora.

Wszystkie wkretarki PLUTO, MITO i NATO posiadajg certyfikat ESD
(wytadowania elektrostatyczne), aby zagwarantowac¢ najlepsza
jakos¢, niezaleznie od wymagan otoczenia.

Rozwiazanie sterowane pradem firmy KOLVER oznacza:

* Wysoka doktadnosc

» Kontrola i monitorowanie momentu obrotowego i kata
* Ergonomiczna i lekka konstrukcja

» Wiele portéw komunikacyjnych

Zalety narzedzi sterowanych pradowo firmy KOLVER:

* Najlepszy stosunek ceny do jakosci

* Najwyzsza jakos¢ produktu

* Bezposrednie wykrywanie btedéw i sprawdzanie btedow

* Redukcja nieprawidtowo dokreconych srub i opuszczonych potgczen
* Lepsza kontrola procesu i skrécony czas konfiguracji

» Gotowosc¢ do Przemystu 4.0

20



Wkretarki PLUTO, MITO&NATO

Nasze wkretarki PLUTO, MITO i NATO zapewniajg wysoka precyzje
w konkurencyjnej cenie.

Wybierz ten, ktéry najlepiej pasuje do Twojego zastosowania
sposréd wielu modeli sterowanych pradem o momencie
obrotowym od 0,02 Nmazdo 70 Nm.

Wyjatkowa wszechstronnos¢

Wkretarki serii PLUTO® charakteryzujg sie szerokim zakresem
momentu: od 0,5 Nm (PLUTO3) azdo 70 Nm (PLUTO70ANG).
Dodatkowo mozliwe jest obstugiwanie do 8 réznych potaczen, poprzez
podtaczenie wkretarki PLUTO do jednego z naszych wielo-
programowych sterownikéw EDU2AE/TOP.

Precyzyjne wkretarki niskomomentowe

Serie NATO i MITO to idealne rozwigzanie dla bardzo precyzyjnych

zastosowan o niskichmomentach ponizej 1,5 Nm.

« narzedzia MITO pracujg w zakresie 0,4-1,5Nm

« wkretarki NATO przeznaczone sa do jeszcze nizszego zakresu:
0,01-0,7Nm

Dtugotrwata doktadnos¢

Wkretarki PLUTO, MITO i NATO wyposazone sg w innowacyjny silnik
bezrdzeniowy (coreless) potgczony z przektadniag planetarng, co za-
pewnia bardzo niska bezwtadnos¢ i minimalne tarcie, a tym samym
dtuga zywotnos¢ i wysoka doktadno$é momentu.

Kontrola momentu i kata

Gtéwnymi parametrami kontrolowanymi podczas dokrecania sg mo-

ment oraz kat obrotu Sruby — z priorytetem momentu lub

kata.Wkretarka zatrzymuje sie automatycznie po osiagnieciu

zadanych wartosci, a wynik cyklu sygnalizowany jest:

» zielong diodg (OK.),

« czerwong diodg w przypadku niezgodnosci z ustawionymi
parametrami.

Koncowe wartosci momentu i kata sg réwniez wyswietlane.

Kompaktowa i ergonomiczna konstrukcja

Wszystkie wkretarki PLUTO, MITO i NATO posiadajg obudowe ESD-safe,

dostepna w wersji recznej lub z aluminiowym korpusem do auto-

matyzacji.

+ PLUTO i MITO dostepne sa w wersji pistoletowej lub prostej
(inline), zgodnie z preferencjami operatora

« NATO wystepujg w wersji prostej (inline) z uruchamianiem
dZzwigniowym

Dostepne sg réwniez pedaty nozne, umozliwiajagce wygodnag
obstuge manualng, szczegdlnie w przypadku serii NATO CA.

Wkretarki sterowane prgdowo

serie PLUTO,MITO&NATO

Zakres momentu: 0,02 - 70 Nm

Dostepne obudowy:

PROSTE (NATO D i MITO D) - dostepne
wersje proste z dZwignig startu. Wkre-
tarki sterowane pragdowo.

PLUTO D dostepny ze zmniejszonym
pierscieniem przednim - na zadanie.

PISTOLETOWE - uruchomienie spu-
stem, dostepne z przytagczem gérnym
(PLUTO P/U) i (MITO15P/U) lub ztagczem
dolnym (PLUTO P.i MITO15P).

OBUDOWA ALUMINIOWA (PLUTO
CA/SR,NATO CA oraz MITO CA) -
PLUTO wyposazony w przyciski start
i zmiany kierunku (prawo/-
lewo).MITO i NATO moga by¢
réwniez obstugiwane za pomoca
pedatéw noznych w trybie recz-
nym.MITO dostepne takze w wersji
zmocowaniem kotnierzowym.

MODELE KATOWE (PLUTO..ANG) -
modele proste z dotgczong gtowica
katowga.Kontrolowane pradowo.
Nasadki do kluczy dostepne na zada-
nie.

A
Aiad

obudowa ESD
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Wkretarki reczne

seria PLUTO,MITO&NATO

Wkretarki proste
Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Gniazdo bita
170015 MITO15D 0.4-1.5 450-850 216x33 0.35 Hex 1/4"
130203 PLUTO3D 0.5-2.5 370-1300 226x40 0.55 Hex 1/4"
130206 PLUTO6D 0.85-6 200-850 226x40 0.55 Hex 1/4"
130211/N PLUTO10D/N 1.5-10 110-600 226x40 0.55 Hex 1/4"
130216/N PLUTO15D/N 2.0-15 60-320 226x40 0.60 Hex 1/4"
Wkretarki pistoletowe
Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Opcja przytacza
170014 MITO15P 0.4-1.5 450-850 159x195x45 0.50 Dolne
170014/U MITO15P/U 0.4-1.5 450-850 159x195x45 0.50 Gorne
130204 PLUTO3P 0.5-2.5 370-1300 159x174x45 0.55 Dolne
130205 PLUTO3P/U 0.5-2.5 370-1300 163x174x45 0.55 Gérne
130207 PLUTO6P 0.85-6 200-850 159x174x45 0.55 Dolne
130207/U PLUTO6P/U 0.85-6 200-850 163x174x45 0.55 Goérne
130210/N PLUT10P/N 1.5-10 110-600 159x174x45 0.55 Dolne
130210/U/N PLUTO10P/U/N 1.5-10 110-600 163x174x45 0.55 Gérne
130215/N PLUTO15P/N 2.0-15 60-320 159x174x45 0.55 Dolne
130215/U/N PLUTO15P/U/N 2.0-15 60-320 163x174x45 0.55 Goérne
Wkretarki z obudowg aluminiowg
Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Gniazdo bita
170016 MITO15CA 0.4-1.5 450-850 193x32 0.36 Hex 1/4"
170016/FN MITO15CA/FN 0.4-1.5 450-850 271x33 0.40 Hex 1/4"
133221/SR PLUTO20CA/SR 3.0-20 50-200 232x53 1.10 Sq 3/8"
133236/SR PLUTO35CA/SR 3.0-35 40-140 247x57 1.50 Sq 3/8"
133250/SR PLUTO50CA/SR 5.0-50 20-90 252x57 1.50 Sq 1/2"
Wkretaki katowe PLUTO
Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm  Gniazdo bita Uruchamianie
130203/A PLUTO3ANG 0.5-2.5 370 - 1300 261 x 40 Hex 1/4" Start dzwignia
130206/A PLUTO6ANG 1.0-6 200 - 850 261 x 40 Hex 1/4" Start dZzwignig
130208 PLUTO8ANG 1.5-8 110 - 600 261 x 40 Hex 1/4" Start dZzwignia
130216/A PLUTO15ANG 2.0-13 100 - 320 286 x 40 Sqg 3/8" Start dZzwignig
133220 PLUTO20ANG 3.0-18 60 - 200 433 x 54 Sq 3/8" Przyciski Start/Wstecz
133231 PLUTO30ANG 6.0 - 30 30-130 435 x 47 Sq 3/8" Przyciski Start/Wstecz
133245 PLUTO45ANG 10 - 45 20-90 445x57 Sq 1/2" Przyciski Start/Wstecz
133270 PLUTO70ANG 15-70 20-50 445x57 Sq 1/2" Przyciski Start/Wstecz
Sterowniki do wkretarek MITO
Kod Model Pojedynczy  Moment PO Ly widestopiowe USB  OPTodramowanie  waga kg Gniazdo bita
(8 krokéw)
032000/HPRO EDU2AE/HPRO . . . - - - 2.40 195x 170 x 110
032000/TOP/E EDU2AE/TOP/E - . . . . . 2.50 190 x 205 x 120

Na stronie 21 znajduje sie petna lista funkcji.

Rysunki 2D i 3D dostepne na kolver.it
WAZNE: Nie zaleca sie ciagtego uzytkowania wkretarek powyzej 80% zakresu momentu.
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Wkretarki z monitoringiem momentu obr. i kata / seria PLUTO,MITO&NATO

Wkretarki proste TA

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Gniazdo bita
160015/TA NATO15D/TA 0.02-0.27 100 - 700 210x33 0.25 Half moon 4 mm
160050/TA NATO50D/TA 0.05-0.7 50 - 700 210x33 0.25 Hex 1/4"
170015/TA MITO15D/TA 0.4-1.5 450 - 850 216x33 0.35 Hex 1/4"
134203/TA PLUTO3D/TA 0.5-2.5 370 - 1300 251x40 0.55 Hex 1/4"
134206/TA PLUTO6D/TA 1.0-6 200 - 850 251x40 0.55 Hex 1/4"
134211/TA PLUTO10D/TA 1.5-10 110-600 251x40 0.55 Hex 1/4"
134216/TA PLUTO15D/TA 2.0-15 60-320 251x40 0.55 Hex 1/4"

Modele z pierscieniem swietlnym LED

134203/TA/LED PLUTO3D/TA/LED 0.5-2.5 370 - 1300 226x40 0.55 Hex 1/4"
134206/TA/LED PLUTO6D/TA/LED 1.0-6 200 - 850 226x40 0.55 Hex 1/4"
134211/TA/LED PLUTO10D/TA/LED 1.5-10 110-600 226x40 0.55 Hex 1/4"
134216/TA/LED PLUTO15D/TA/LED 2.0-15 60-320 226x40 0.55 Hex 1/4"

Wkretarki pistoletowe TA

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Opcja przytacza
130204/TA PLUTO3P/TA 0.5-2.5 370 -1300 159x174x45 0.55 Dolne
130205/TA PLUTO3P/U/TA 0.5-2.5 370 - 1300 163x174x45 0.55 Goérne
130207/TA PLUTO6P/TA 1.0-6 200-850 159x174x45 0.55 Dolne
130207/U/TA PLUTO6P/U/TA 1.0-6 200-850 163x174x45 0.55 Goérne
130210/TA PLUTO10P//TA 1.5-10 110 - 600 159x174x45 0.55 Dolne
130210/U/TA PLUTO10P/U/TA 1.5-10 110 - 600 163x174x45 0.55 Goérne
130215/TA PLUTO15P/TA 2.0-15 60-320 159x174x45 0.60 Dolne
130215/U/TA PLUTO15P/U/TA 2.0-15 60-320 163x174x45 0.60 Gorne

Wkretarki TA w obudowie aluminiowej

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Gniazdo bita
163015/TA NATO15CA/TA 0.02-0.27 100 - 700 150x25 0.18 Half moon 4 mm
163050/TA NATO50CA/TA 0.05-0.7 50 - 700 150x25 0.18 Hex 1/4"
133221/SR/TA PLUTO20CA/SR/TA 3.0-20 50-200 232x53 1.10 Sq 3/8"
133236/SR/TA PLUTO35CA/SR/TA 3.0-35 40-140 247x57 1.50 Sq 3/8"
133250/SR/TA PLUTO50CA/SR/TA 5.0-50 20 -90 252x57 1.50 Sqg 1/2"

Wkretarki kagtowe TA

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Gniazdo bita Uruchamianie
134203/A/TA PLUTO3ANG/TA 0.2-2.5 370 -1300 286x40 Hex 1/4" Start dZwignig
134206/A/TA PLUTO6ANG/TA 1.0-6 200 - 850 286x40 Hex 1/4" Start dZzwignig
134208/TA PLUTO8ANG/TA 1.5-8 110 - 600 286x40 Hex 1/4" Start dzwignia
134216/A/TA PLUTO15ANG/TA 2.0-13 100 - 320 286x40 Sq 3/8" Start dZwignig

Sterowniki do wkretarek TA

Kod Model serie serie Port Wielomomentowy Interfejs Moment obr. Waga kg Wymiary mm
NATO TA PLUTO, MITO TA szeregowy (8 sekwencji) komputera i Kat

034000/HPRO/TA EDU2AE/HPRO/TA - . . - - . 2.40 195x170x110

031000/TOP/NT/TA EDU2AE/TOP/NT/TA . - . . . . 2.00 190x205x120

034000/TOP/TA EDU2AE/TOP/TA - . . . . . 2.50 190x205x120

Na stronie 21 znajduje sie petna lista funkcji.

Rysunki 2D i 3D dostepne na kolver.it
WAZNE: Nie zaleca sie ciagtego uzytkowania wkretarek powyzej 80% zakresu momentu.
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, Sterowniki do wkretarek serii PLUTO,MITO&NATO /' Serie EDU2AE
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Sterowniki EDU2AE do wkretarek serii PLUTO,MITO&NATO

Jednostki sterujgce EDU2AE sg przeznaczone do stosowania
w potgczeniu ze sterowanymi prgdowo wkretarkami PLUTO,
MITO i NATO firmy Kolver®.

Sterowniki przetaczajgce serii EDU2AE dziatajg jako
transformator AC na DC i regulator momentu obrotowego.
Elektroniczny obwdd sterujgcy odcina zasilanie silnika po osig-
gnieciu ustawionego momentu obrotowego.

Uniwersalne zastosowanie

Wszystkie jednostki wyposazone sg w wysokowydajny
transformator impulsowy z zasilaniem 90-260 V AC do uniwer-
salnego zastosowania.

Jednostki sterujgce EDU2AE s3 wielojezyczne. Mozesz
wybra¢ jezyk: angielski, wtoski, niemiecki, francuski,
portugalski lub hiszpanski.

Pojedynczy i wielomomentowy

W ofercie znajdujg sie sterowniki jednozakresowe (single-
torque) oraz wielozakresowe (multi-torque).

Sterowniki multi-torque rozszerzaja funkcjonalnos¢
wkretarek sterowanych pradem, umozliwiajgc ustawienie
wielu wartosci momentu (do 8) przy uzyciu jednego
sterownika i jednej wkretarki.

Niezwykle doktadne

Dzieki nowoczesnemu oprogramowaniu do kontroli
momentu mozliwe jest osiggniecie bardzo wysokiej
doktadnosci oraz wartosci CM/CMK na najwyzszym poziomie.
Potagczenie oprogramowania i transformatora impulsowego
pozwala uzyska¢ precyzje na poziomie 5% w catym
zakresie momentu.

Zwiekszona odpornos¢

Wszystkie jednostki spetniajg normy 61000-6-2 oraz 61000-
6-3, co zapewnia wysoka odpornos¢ na zaktécenia i prace w
srodowiskach o duzym poziomie szuméw elektromagne-
tycznych.Poprawione wtasciwosci EMC uzyskano dzieki
solidnej stalowej podstawie i tylnej ptycie.
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Potgczenie serii EDU2AE i wkretarek

Sterowniki Modele wkretarek

EDU2AE/HPRO Reczne Automatyka

EDU2AE/TOP/E
MITO D MITO CA
MITO P MITO CA/FN
PLUTO D, D/N PLUTO CA
PLUTO P, P/N PLUTO CA/FN
PLUTO P/U, P/U/N PLUTO CA/FN2
PLUTO CA/SR
PLUTO ANG
PLUTO ANG/SR

EDU2AE/TOP/TA Reczne Automatyka
MITO D/TA MITO CA/TA
PLUTO D/TA PLUTO CA/TA
PLUTO D/TA/LED PLUTO CA/FN/TA
PLUTO P/TA PLUTO CA/FN2/TA
PLUTO CA/SR/TA

EDU2AE/TOP/NT/TA Reczne Automatyka
NATO D/TA NATO CA/TA

tacznosciPrzemyst 4.0

Wszystkie funkcje mogg by¢ ustawiane i kontrolowane za
pomocy interfejsu uzytkownika lub zdalnie poprzez 15 wejs¢
i11 wyjsc.

Dostepna jest szeroka gama akcesoriow do zdalnego
programowania oraz integracji z komputerem dla catej serii
EDU2AE (szczeg6ty na stronie 51).

Modele EDU2AE/TOP/E, EDU2AE/TOP/TA oraz
EDU2AE/TOP/NT/TA sg standardowo wyposazone w opro-
gramowanie EXPAND, umozliwiajgce ustawianie, zmiane
i zapisywanie wszystkich parametréw za pomocg pamieci
USB oraz komputera.



Sterowniki do wkretarek serii PLUTO,MITO&NATO ' Serie EDU2AE

Cechy

EDU2AE/HPRO

EDU2AE/TOP/E

EDU2AE/HPRO/TA

EDU2AE/TOP/TA

EDU2AE/TOP/NT/TA

Moment & kat

Wiele programéw
i Sekwencji

Ustawienia czasu,
krzywej i predkosci

Ustawiana predkosé
i moment odkrecania

Przewazajacy
moment obr.

Dokrecanie zgodnie z ruchem wsk. zegara
/przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara

Zabezpieczenie
hastem

Kalibracja

Wybér jednostek: Nm - Ib/in - Kgf.cm

Zliczanie Srub

Automatyczny i wstepny bieg wsteczny

Sygnat konca cyklu

Reset Sruby, programu i sekwencji

Sygnat btedu dZwigni

Wtacz/wytacz poluzowanie

Kod kreskowy

Druk seryjny

Btad, silnik wt. i sygnat
prawidtowego dokrecenia

Opcjonalne tylne
ztacze sterownika

Uzywanie podwédjnego
ztacza DOCKO04

Wspétpraca z PRNTR 1
- drukarka szeregowa

Opcje drukowania
dla kazdego programu

Wspétpraca z TLS1

Programowanie z komputera
(EDU EXPAND)

Zbieranie danych - USB
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Wkretarki do zamocowania w uchwytach

seria PLUTO

Wkretarki

sterowane pradowo do zabudowy Zakres momentu: 0,02 - 50 Nm

Wkretaki CA firmy Kolver sg przeznaczone do zastosowan
zautomatyzowanych i stacjonarnych. Niezaleznie od tego,
czy pracujesz z robotem, czy dostosowujesz swoja linie
montazowg do standardéw Przemystu 4.0, mamy odpowie-
dnie rozwigzanie dla automatyzacji we wszystkich jej posta-
ciach.

Idealny do automatéw

Wkretarki serii CA sg dostarczane w aluminiowej obudowie,
coumozliwia szybkg i tatwg integracje zautomatami i syste-
mami podawania $rub. Narzedzia PLUTO i NATO w wersji
CA/FN s wyposazone w mocowanie kotnierzowe i wrze-
ciono posuwisto-zwrotne do do aplikacji o duzej inten-
Sywnosci pracy.

Stacje zrobotyzowane

Wkretarki serii CA mozna tatwo tgczy¢ z robotami.
Sterownik wkretarki EDU2AE taczy sie z robotami w celu
okreslenia predkosci wkrecania, momentu i limitu czasu.
Sterownik wysyta sygnat do robota, gdy Sruba osiggnie
okreslony moment.

Modele Moment&kat

Automatyzacja wymaga doktadnych technik kontroli mo-
mentu obrotowego. Zautomatyzowane systemy TA oferuja
zaawansowane strategie monitorowania, takie jak moment
obrotowy i kat obrotu Sruby, w celu precyzyjnej kontroli
momentu obrotowego i kata we wszystkich zautomatyzo-
wanych operacjach.

Szeroki wybér opcji

Zautomatyzowane wkretaki dynamometryczne i katowe
PLUTO, MITO i NATO obstuguja szeroki zakres momentu
obrotowego od 0,1 do 50 Nm: mozesz dobra¢ narzedzie
najlepiej dopasowane do aplikacji oraz ustawi¢ odpowiedni
cykl pracy za pomoca sterownikédw TOP/TA. Istnieje
mozliwos¢ zaprogramowania do 8 niezaleznych programéw
- bezposrednio na sterowniku lub zdalnie.
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Funkcjonalnos¢ momentu obrotowego i kata

Tryb momentu obr.

To najczesciej stosowany tryb. Jesli
koncowe wartosci momentu i kata
mieszczg sie w ustawionych zakresach
minimalnych i maksymalnych, $ruba
zostaje uznana za prawidtowo dokre-
cong, a sterownik wyswietla komuni-
kat OK.Jesli moment i/lub kat wykra-
czajg poza ustawione wartosci, pota-
czenie uznawane jest za nieprawi-
dtowe, a sterownik zgtasza btagd (NOK).

Wstepnie ustawiony
moment obr.

| Punkt progowy
| momentu obr.

| ax. kat

Tryb kata

W tym trybie priorytetem jest osiag-
niecie okreslonego kata dokrecania.
Po osiggnieciu wstepnie ustawionego
momentu progowego system rozpo-
czyna zliczanie kata obrotu Sruby.

Po osiggnieciu zadanego kata wkretar-
ka zatrzymuje sie. Sterownik wyswiet-
la komunikat OK lub NOK, w zaleznosci
od poprawnosci dokrecenia.

Kat Mozliwe jest réwniez ustawienie mini-
malnych i maksymalnych wartosci,
\Iiv It<térych musi miescic¢ sie osiggniety
Przemyst 4.0 !
Integracja, automatyczne sterowanie oraz ciggty monito-
ring to kluczowe elementy Przemystu 4.0.Wystarczy
podtaczy¢ sterownik wkretarki do sterownika PLC, robota
lub maszyny za pomoca odpowiednich ztaczy, aby zarza-
dzac sygnatami wejscia/wyjscia (start, stop, btadiinne).
Dodatkowo mozliwe jest generowanie raportéw danych z pet-
nego procesu dokrecania przy uzyciu zaawansowanych
sterownikédw, takich jak EDU2AE/TOP/F oraz

EDU2AE/TOP/TA. |
ALaN

obudowa ESD



Wkretarki do zabudowy /' serie PLUTO,MITO&NATO

Wkretarki w obudowie aluminiowej

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Gniazdo bita
130303 PLUTO3CA 0.5-2.5 370 -1300 168x40 0.50 Hex 1/4"
133206 PLUTO6CA 1.0-6 200 - 850 168x40 0.50 Hex 1/4"
133211/N PLUTO10CA/N 1.5-10 110 - 600 168x40 0.50 Hex 1/4"
133216/N PLUTO15CA/N 2.0-15 60 - 320 168x40 0.50 Hex 1/4"
133221 PLUTO20CA 3.0-20 50 - 200 232x47 1.10 Sq 3/8"
133236 PLUTO35CA 3.0-35 40-140 247x57 1.50 Sq 3/8"
133250 PLUTO50CA 5.0-50 20-90 252x57 1.50 Sq 1/2"
Wkretarki z obudowag aluminiowa, z mocowaniem kotnierzowym
Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Gniazdo bita
130303/FN2 PLUTO3CA/FN2 0.5-2.5 370 - 1300 268x40 0.70 Sq 3/8"
130303/FN2/1-4 PLUTO3CA/FN2/1-4 0.5-2.5 370 - 1300 247x40 0.70 Hex 1/4"
133206/FN2 PLUTO6CA/FN2 1.0-6 200 - 850 268x40 0.70 Sq 3/8"
133206/FN2/1-4 PLUTOG6CA/FN2/1-4 1.0-6 200 - 850 247x40 0.70 Hex 1/4"
133211/FN2 PLUTO10CA/FN2 1.5-10 110 - 600 268x40 0.70 Sq 3/8"
133216/FN2 PLUTO15CA/FN2 2.0-150 60-320 268x40 0.70 Sq 3/8"
133221/FN PLUTO20CA/FN 3.0-20 50 - 200 323x47 1.35 Sq 3/8"
133236/FN PLUTO35CA/FN 3.0-35 40-140 338x57 1.95 Sq 3/8"
133250/FN PLUTO50CA/FN 5.0-50 20-90 351x57 1.95 Sq 1/2"
Wkretarki TA z obudowg aluminiowag
Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Gniazdo bita
163015/TA NATO15CA/TA 0.02-0.27 100 - 700 150x25 0.18 Half moon 4 mm
163050/TA NATO50CA/TA 0.05-0.7 50 - 700 150x25 0.18 Hex 1/4"
170016/TA MITO15CA/TA 0.4-1.5 450 - 850 193x32 0.36 Hex 1/4"
130303/TA PLUTO3CA/TA 0.5-2.5 370 -1300 168x40 0.50 Hex 1/4"
133206/TA PLUTO6CA/TA 1.0-6 200 - 850 168x40 0.50 Hex 1/4"
133211/TA PLUTO10CA/TA 1.5-10 110-600 168x40 0.50 Hex 1/4"
133216/TA PLUTO15CA/TA 2.0-15 60-320 168x40 0.50 Hex 1/4"
133221/TA PLUTO20CA/TA 3.0-20 50 - 200 232x47 1.10 Sq 3/8"
133236/TA PLUTO35CA/TA 3.0-35 40-140 247x57 1.50 Sq 3/8"
133250/TA PLUTO50CA/TA 5.0-50 20-90 252x57 1.50 Sq 1/2"
Wkretarki TA z obudowg aluminiowg, z mocowaniem kotnierzowym
Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Gniazdo bita
170016/FN/TA MITO15CA/FN/TA 0.4-1.50 450 - 850 271x32 0.40 Hex 1/4"
130303/FN2/TA PLUTO3CA/FN2/TA 0.5-2.5 370 -1300 268x40 0.70 Sq 3/8"
130303/FN2/TA/1-4 PLUTO3CA/FN2/TA/1-4 0.5-2.5 370 - 1300 247x40 0.70 Hex 1/4"
133206/FN2/TA PLUTO6CA/FN2/TA 1.0-6 200 - 850 268x40 0.70 Sq 3/8"
133206/FN2/TA/1-4 PLUTOG6CA/FN2/TA/1-4 1.0-6 200 - 850 247x40 0.70 Hex 1/4"
133211/FN2/TA PLUTO10CA/FN2/TA 1.5-10 110-600 268x40 0.70 Sqg 3/8"
133216/FN2/TA PLUTO15CA/FN2/TA 2.0-15 60 - 320 268x40 0.70 Sq 3/8"
133221/FN/TA PLUTO20CA/FN/TA 3.0-20 50-200 323x47 1.35 Sq 3/8"
133236/FN/TA PLUTO35CA/FN/TA 3.0-35 40-140 338x57 1.95 Sq 3/8"
133250/FN/TA PLUTOS0CA/FN/TA 5.0-50 20-90 351x57 1.95 Sq 1/2"
Sterowniki
Kod Model Moment Pojedynczy Wielo- Port Port Interfejs Waga kg Wymiary mm
i kat program momentowy szeregowy usB komputera
032000/HPRO EDU2AE/HPRO . . 2.40 195x170x110
032000/TOP/E EDU2AE/TOP/E . . . 2.50 190x205x120
034000/HPRO/TA EDU2AE/HPRO/TA i . . 2.40 195x170x110
031000/TOP/NT/TA EDU2AE/TOP/NT/TA . . . . 2.00 190x205x120
034000/TOP/TA EDU2AE/TOP/TA . . . . 2.50 190x205x120
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, Wkretarki reczne sprzegtowe |/ seria FAB & RAF

Wkretarki FAB & RAF Zakres momentu: 0,05 -5 Nm

Wkretarki FAB i RAF sg dobrze znane w branzy elektro-
nicznej od momentu ich wprowadzenia na poczatku lat 90.
Serie FAB i RAF to wydajne, niezawodne i naprawde ekono-
miczne narzedzia firmy Kolver.

Szybkie w konfiguracji, tatwa obstuga

Narzedzia FAB i RAF sg bardzo tatwe w instalacji i uzytko-
waniu. Moment dokrecania ustawia sie zewnetrznie -
wystarczy obrdéci¢ nakretke regulacyjng sprzegta zgodnie
z wymagang wartoscia momentu. Kazda wkretarka
wspétpracuje z jednostka sterujaca. Elektroniczny uktad
sterowania odcina zasilanie silnika w momencie zadziatania
sprzegta, gdy osiggniety zostanie ustawiony moment.

Prosta konserwacja

Do konserwacji wystarczy wymiana szczotek weglowych i sma-
rowanie przektadniraz w roku.

Sterowniki EDULFR do wkretarek FAB i RAF sg wyposazone
w bezobstugowa, najnowoczesniejszg elektronike i nie zuzy-
waja sie. Takie rozwigzanie zapewnia bardzo niski prad w prze-
tacznikach startu i sprzegta, co znaczgco wydtuza ich zywot-
nosc.

Bezpieczenstwo, czystosc i niski poziom hatasu

Wszystkie modele FAB i RAF sg standardowo wyposazone
w obudowy ESD chronigce przed wytadowaniami elektro-
statycznymi. Silnik elektryczny sprawia, ze sg nie tylko
energooszczedne, ale takze wolne od zanieczyszczen, czym
przyczyniajg sie do aranzacji cichszego otoczenia (generujg
hatas w granicach 55 dB(A). Ergonomiczny uchwyt, lekka i kompa-
ktowa konstrukcja zapewniajg maksymalny komfort operatora.
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Dostepne obudowy:

PROSTE - Wersje proste dostepne z uru-
chomieniem za pomoca dZwigni, oraz
poprzez docisk.

Gniazdo bita: szybkoztaczka szescio-
katna 1/4"

PISTOLETOWE - start spustem, chwyt
pistoletowy. Dostepne z przytagczem
g6rnym (PP/FR/U) lub ztagczem dolnym
(PP/FR).

Gniazdo bita: szybkoztagczka szescio-
katna 1/4"

KATOWE - gtowice katowe 90° mozna
tatwo przymocowac do modeli z obu-
dowa prosta.

Gtowice katowe to idealne rozwigzanie
wszedzie tam, gdzie dostep do apli-

= _ kacjijest ograniczony.

Podstawowe i zaawansowane funkcjonalnosci

FAB i RAF pracujg w potaczeniu ze sterownikami serii
EDU1FR, dziatajac jako konwerter AC na DC oraz
sterownik momentu z regulowanym powolnym
startem i requlowana predkoscia.

Wiecej funkcji dostepnych jest w potgczeniu ze stero-
wnikiem EDU2AE/FR lub EDU1FR/SG, z licznikiem $rub
ACE (patrz tabela na nastepnej stronie).



Wkretarki reczne sprzegtowe

Wkretarki proste FAB

seria FAB & RAF

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Sposéb uruchomienia
110003/FR FABO3SS/FR 0.05-0.3 450 - 650 237 x 33 0.50 DZwignia
110010/FR FAB10RE/FR 0.05-0.8 600 - 1000 237 x 33 0.50 Dzwignia
110012/FR FAB12RE/FR 02-12 600 - 1000 237 x 33 0.50 DZwignia
112012/FR FAB12PS/FR 02-12 600 - 1000 249 x 33 0.50 Nacisk
110618/FR FAB18RE/FR 03-1.38 450 - 650 237 x 33 0.50 Dzwignia
112618/FR FAB18PS/FR 03-1.38 450 - 650 249 x 33 0.50 Nacisk
Wkretarki proste RAF

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Spos6b uruchomienia
120032/FR RAF32NS/FR 0.7-32 600 - 1000 259 x 40 0.65 DZwignia
122032/FR RAF32PS/FR 0.7-32 600 - 1000 269 x 40 0.65 Nacisk
120638/FR RAF38NS/FR 09-338 450 - 650 259 x 40 0.65 Dzwignia
122638/FR RAF38PS/FR 09-38 450 - 650 269 x 40 0.65 Nacisk
120650/FR RAF50NS/FR 09-5 400 - 700 259 x 40 0.65 DZwignia
122650/FR RAF50PS/FR 09-5 400 - 700 269 x 40 0.65 Nacisk
Wkretarki pistoletowe FAB

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Przytacze
110013/FR FAB12PP/FR 02-12 600 - 1000 220 x 159 x 44 0.55 Dolne
110013/FR/U FAB12PP/FR/U 02-12 600 - 1000 220 x 163 x 44 0.55 Gérne
110619/FR FAB18PP/FR 03-1.38 450 - 650 220 x 159 x 44 0.55 Dolne
110619/FR/U FAB18PP/FR/U 03-18 450 - 650 220 x 163 x 44 0.55 Gorne
Wkretarki pistoletowe RAF

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Przytacze
120033/FR RAF32PP/FR 0.7-32 600 - 1000 220 x 159 x 44 0.65 Dolne
120033/FR/U RAF32PP/FR/U 0.7-32 600 - 1000 220 x 163 x 44 0.65 Goérne
120639/FR RAF38PP/FR 09-38 450 - 650 220 x 159 x 44 0.65 Dolne
120639/FR/U RAF38PP/FR/U 09-38 450 - 650 220 x 163 x 44 0.65 Gérne
120651/FR RAF50PP/FR 09-5 400 - 700 220 x 159 x 44 0.70 Dolne
120651/FR/U RAF50PP/FR/U 09-5 400 - 700 220 x 163 x 44 0.70 Gorne
Sterowniki do wkretarek RAF & FAB

Zmienna Opcj Sygnaty Druk Licznik Czas .

Kod Model predkos¢ krzywej predkosci 110 seryjny Srub dziatania Waga kg Wymiary mm
010010/FR EDUTFR . . - - - - 0.60 138 x 118 x 67
010010/FR/SG EDUTFR/SG . . . z ACE z ACE - 0.60 138x 118 x67
032000/FR EDU2AE/FR . . . . . . 2.40 195x170x 110

Rysunki 2D i 3D dostepne na kolver.it
WAZNE: Nie zaleca sie ciagtego uzytkowania wkretarek powyzej 80% zakresu momentu.
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Wkretarki reczne sprzegtowe

seria KBL

Wkretarki KBL Zakres momentu: 0,04 - 4 Nm

Idealne rozwigzanie do zastosowan w pomieszczeniach
czystych. Wkretaki KBL wyposazone sg w najnowoczes-
niejsze silniki bezszczotkowe i kontrole momentu za pomo-
ca sprzegta.

Prosta konfiguracja

Narzedzia KBL sa bardzo tatwe w instalacji i obstudze.
Moment jest ustawiany zewnetrznie: wystarczy recznie
wyregulowacd sprzegto zgodnie zwymaganym ustawieniem.
Kazda wkretarka dziata w potaczeniu ze sterownikiem.
Elektroniczny obwdd sterujgcy odcina zasilanie silnika
wkretarki w odpowiedzi na dziatanie sprzegta, gdy tylko
zostanie osiggniety wstepnie ustawiony moment.

Bezobstugowa praca

Brak zuzywajacych sie elementéw i brak wymiany szczotek
- Wkretaki KBL tgcza szwajcarskie silniki bezszczotkowe z prze-
tgcznikami sprzegta magnetycznego, zapewniajac prawdzi-
wie bezobstugowe rozwigzanie. Brak czynnosci konserwa-
cyjnych gwarantuje wysoka ciggtos¢ produkcyjna.

Jednostki sterujgce EDU1BL do wkretarek KBL sg wyposa-
zone w najnowoczesniejszg elektronike pracujaca przy 30V DC.
Taka konstrukcja skutkuje bardzo niskim pradem podczas
rozruchu wkretarki i na przetgcznikach sprzegta, co jeszcze
bardziej wydtuzaich zywotnos¢.

Dla czystszego srodowiska pracy

Brak szczotek oznacza zerowa emisje pytu weglowego i in-
nych zanieczyszczenh do $srodowiska, co sprawia, ze wkretar-
ki KBL sg idealne do zastosowah w pomieszczeniach typu
cleanroom.

Bezpieczenstwo i ergonomia

Wkretaki reczne KBL sg dostepne w wers;ji prostej i pistole-
towej. Wszystkie sg standardowo wyposazone w obudowe
ESD. Mate i lekkie dla komfortu operatora.

Dzieki zaawansowanej ergonomicznej konstrukcji zape-
whiajg bardzo niski poziom hatasu, minimalne wibracjei maksy-
malne bezpieczenstwo i komfort pracy
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Dostepne obudowy:

PROSTE - Wersje proste uruchamiane
za pomoca dzwigni z sygnatami (KBL
FR/S) lub bez (KBL FR).

Dostepne réwniez z funkcjg automa-
tycznego cofania (KBL FR/AR), do
stosowania z gtowicami nitujgcymi RIV
HD

Gnilazdo bita: szybkoztgczka szescio-
katna 1/4"

PISTOLETOWE - uruchamiane spu-
stem, chwyt pistoletowy.

Dostepne w wersji z sygnatami (KBL
P/S) lub bez(KBL P/FR).

Gniazdo bita: szybkoztgczka szescio-
katna 1/4"

T —
fge? " w o

KATOWE - gtowice katowe 90° mozna
tatwo przymocowac do modeli prostych.

Gtowice katowe to idealne rozwigzanie
wszedzie tam, gdzie przestrzeh do
pracy jest ograniczona.

ry
Aiad

obudowa ESD

Wieksza produktywnos¢ przy nizszych kosztach
Mozliwe jest uzycie dwéch wkretarek z tylko jedna
jednostka sterujacg po podtaczeniu urzadzenia z po-
dwéjnym wyjsciem o nazwie DOCK 02 (dla KBL FR) lub
DOCK 02/S (dla KBL FR/S). Dwie wkretarki mozna
uzywac jednoczesnie, co pozwala uzyska¢ maksy-
malng produktywnos¢. Napiecie 230V.



Wkretarki reczne sprzegtowe /' seria KBL

Wkretarki proste KBL

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Sterownik

Modele standardowe

190004 KBLO4FR 0.04-0.4 700 - 1150 255x 37 0.50 EDU1BL
190015 KBL15FR 04-15 700 - 1150 255x37 0.50 EDU1BL
190030 KBL30FR 0.7-3 700 - 1150 268 x 43 0.65 EDU1BL
190040 KBL40OFR 09-4 400 - 700 268 x 43 0.65 EDU1BL

Modele z 1/0 (wyjscia/wejscia)

190004/5 KBLO4FR/S 0.04-0.4 700 - 1150 255x 37 0.50 EDU1BL/SG
190015/S KBL15FR/S 04-15 700 - 1150 255x 37 0.50 EDU1BL/SG
190030/5 KBL30FR/S 0.7-3 700 - 1150 268 x 43 0.65 EDU1BL/SG
190040/5 KBL4OFR/S 09-4 400 - 700 268 x 43 0.65 EDU1BL/SG

Wkretarki proste KBL sa réwniez dostepne w wersji KBL FR/AR z funkcja automatycznego odkrecania.

Wkretarki pistoletowe KBL

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Sterownik

Modele standardowe

190004 KBLO4FR 0.04-04 700 - 1150 255 x 37 0.50 EDU1BL
190015 KBL15FR 04-15 700 - 1150 255 x 37 0.50 EDU1BL
190030 KBL30OFR 0.7-3 700 - 1150 268 x 43 0.65 EDU1BL
190040 KBL4OFR 09-4 400 - 700 268 x 43 0.65 EDU1BL

Modele z I/0 (wyjscia/wejscia)

190005/5 KBLO4FR/S 0.04-0.4 700 - 1150 255x 37 0.50 EDU1BL/SG
190016/S KBL15FR/S 04-15 700 - 1150 255x 37 0.50 EDU1BL/SG
190031/5 KBL3OFR/S 0.7-3 700 - 1150 268 x43 0.65 EDU1BL/SG
190041/5 KBL4OFR/S 09-4 400 - 700 268 x 43 0.65 EDU1BL/SG

Wkretarki z gtowica katowa KBL

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Sterownik
190004/A KBLO4FR/ANG 0.04-0.4 700 - 1150 316 x 37 0.60 EDU1BL
190015/A KBL15FR/ANG 04-15 700 - 1150 316 x 37 0.60 EDU1BL
190030/AD KBL30FR/ANG 0.7-3 700 - 1150 330x43 0.75 EDU1BL
190040/AD KBL4OFR/ANG 09-4 400 - 700 330x43 0.75 EDU1TBL

Sterowniki do wkretarek KBL

Kod Model Zmienna Opcj Sygnaty Druk Licznik Czas

predkos¢ krzywej predkosci 110 Srub dziatania Waga kg Wymiary mm
003000 EDU1BL ] - - - - - 0.60 138x 118 x 67
003000/SG EDU1BL/SG . . . z ACE z ACE z ACE 0.60 138x 118 x 67

Rysunki 2D i 3D dostepne na kolver.it

WAZNE: Nie zaleca sie ciagtego uzytkowania wkretarek powyzej 80% zakresu momentu.
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Wkretarki sprzegtowe do zabudowy | seria KBL

Wkretarki KBL do zabudowy Zakres momentu: 0,04 - 4 Nm

Wkretaki KBL CA tacza najnowoczesniejsze silniki bez-
szczotkowe z aluminiowa obudowa, co zapewnia szybka
i tatwg instalacje na robotach i automatach.

Zaprojektowane do automatyzacji

Narzedzia KBL CA s dostarczane w aluminiowej obudowie,
co umozliwia szybka i tatwg integracje z automatami i sys-
temami podawania Srub. Narzedzia KBL w wersji CA/FN sg
wyposazone w mocowanie kotnierzowe i wrzeciono do
zastosowan o duzym obcigzeniu.

tatwy montaziobstuga

Kazda wkretarka KBL CA wspodtpracuje ze sterownikiem
EDU1BL/SG. Jego elektroniczny obwdéd sterujacy odcina
zasilanie silnika wkretarki w odpowiedzi na dziatanie
sprzegta, gdy tylko zostanie osiggniety wstepnie ustawiony
moment. Sprzegto momentu KBL gwarantuje doktadnag
powtarzalnos$¢ na kazdym rodzaju potaczenia.

Przemyst4.0zKBL

Dzieki wkretarkom KBL CA wdrozenie Przemystu 4.0 jest
utatwione. Mozna je podtaczy¢ do robotéw lub automatéw
za pomoca odpowiednich ztgczy sterownika EDU 1BL/SG,
aby zarzadzad sygnatami wejsciowymi/wyjsciowymi, takimi
jak start, stop, btadiinne.

Brak koniecznosci konserwacji

Automatyzacja wymaga narzedzi zdolnych do utrzymania
wysokich standardéw jakosci, nawet w zastosowaniach o du-
zym obcigzeniu. Wkretaki KBL to potgczenie szwajcarskich
silnikéw bezszczotkowych z przetacznikami sprzegta
magnetycznego, co zapewnia prawdziwie bezobstugowe
rozwigzanie. Brak czynnosci konserwacyjnych gwarantuje
wysoka ciggtosé produkcyjna.
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Dostepne obudowy:

OBUDOWA ALUMINIOWA (KBL CA) -
Specjalnie zaprojektowana do auto-
matyzacji.

tatwa do zainstalowania na dowolnej
maszynie lub robocie.

Dostepne réwniez z funkcjg autorewer-
su (KBLFR/AR), najlepiej stosowac z gto-
wicami nitujgcymi RIVHD.

OBUDOWA ALUMINIOWA Z KOLNIE-
RZEM
(KBL CA/FN) - Idealna do zautomaty-
zowanej aplikacji o wysokim obcia-
zeniu.

Dostepne wrzeciono kotnierzowe i (lub)
teleskopowe.

A
A

obudowa ESD

Aplikacje robotyczne
Zeskanuj aby zobaczy¢

Do srodowisk clean room

Wkretaki KBL sg idealne do zautomatyzowanych
zastosowan wymagajgcych standardéw pomieszczen
czystych. Brak szczotek oznacza zerowg emisje pytu
weglowego i innych zanieczyszczen do srodowiska pracy,
co gwarantuje wysoka jako$¢ montazu na kazdym
potaczeniu.



Wkretarki z obudowg aluminiowg KBL

Wkretarki sprzegtowe do zabudowy

seria KBL

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Gniazdo bita
190004/CA KBLO4FR/CA 0.04-0.4 700 - 1150 257 x 40 0.60 Hex 174"
190015/CA KBL15FR/CA 04-15 700 - 1150 257 x 40 0.60 Hex 1/4"
190030/CA KBL3OFR/CA 0.7-3 700 - 1150 264 x 40 0.75 Hex 174"
190040/CA KBL4OFR/CA 09-4 400 - 700 264 x 40 0.75 Hex 1/4"
Wkretarki z obudowg aluminiowg i kotnierzem KBL

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Gniazdo bita
190004/CA/FN KBLO4FR/CA/FN 0.04-0.4 700 - 1150 330 x40 0.65 Hex 174"
190015/CA/FN KBL15FR/CA/FN 04-15 700 - 1150 330 x40 0.65 Hex 1/4"
190030/CA/FN KBL30FR/CA/FN 0.7-3 700 - 1150 338 x40 0.80 Hex 174"
190040/CA/FN KBL4OFR/CA/FN 09-4 400 - 700 338 x40 0.80 Hex 1/4"
Sterowniki do wkretarek KBL

Zmienna Opcja Sygnaty Licznik Czas .

Kod Model predkos¢ krzywej predkosci 110 Druk srub dziatania Waga kg Wymiary mm

003000/5G EDU1BL/SG . . . z ACE z ACE z ACE 0.60 138 x 118 x 67

Rysunki 2D i 3D dostepne na kolver.it

WAZNE: Nie zaleca sie ciagtego uzytkowania wkretarek powyzej 80% zakresu momentu.
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, Wkretarki z zasilaniem bezposrednim | seria ACC

Wkretarki ACC Zakres momentu: 0,2 - 4,5 Nm

Whkretarki ACC to narzedzia do bezposredniego podtaczania do sieci, zwbudowang ptytka PCB do automatycznego
odcinania i konwerterem AC-DC. Sg idealnym rozwigzaniem do zastosowan wymagajacych mobilnosci i skrécenia
kosztownego czasu przezbrojenia. Modele ACC majg unikalna funkcje wyboru uruchomienia poprzez docisk lub
dzwignie: aby wybrad tryb pracy, wystarczy przesuna¢ przetgcznik znajdujacy sie przy dZzwigni startowe;j.
Wszystkie modele ACC wyposazone sa w kontrole momentu za pomoca mechanicznego sprzegta. Mozliwe jest
zablokowanie dostepu do mechanizmu regulacji sprzegta w celu unikniecia przypadkowej zmiany momentu
poprzez dodanie opcjonalnej pokrywy, dostepnej dla wszystkich modeli ACC (kod 219011).

Przetacznik obrotow Pokrywa ochronna

Wkretarki ACC z wbudowanym sterownikiem

Kod Model Moment Nm Obr./min. min-max Wymiary mm Waga kg Gniazdo bita
141910 ACC2210 0.2-1 950 255 x 35 0.75 Hex 1/4"
141920 ACC2220 0.7-2 950 255 x 35 0.80 Hex 1/4"
151222 ACC2222 09-2 2400 265 x 38 0.85 Hex 1/4"
151930 ACC2230 1.0-3 950 265 x 38 0.85 Hex 1/4"
151945 ACC2245 1.0-45 450 265 x 38 0.85 Hex 1/4"

Rysunki 2D i 3D dostepne na kolver.it
WAZNE: Nie zaleca sie ciagtego uzytkowania wkretarek powyzej 80% zakresu momentu.
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Testery momentu

K-TESTER oraz Mini K/SZakres momentu: 0,05 - 100 Nm

Kontrola momentu dokrecania jest kluczowa dla firm, aby zapewni¢ jakos¢ ich produktéw. Elementy ztgczne
dokrecone z niewystarczajgcym momentem moga sie poluzowad¢ pod wptywem drgan, natomiast zbyt duzy

moment moze spowodowac uszkodzenie gwintu.

Stosowanie wysokiej jakosci testera momentu dokrecania staje sie coraz bardziej istotne dla wiekszosci firm, aby
upewnic sie, ze wtasciwy moment jest przyktadany podczas procesu montazu.

Seria K-TESTER - zaawansowane testery momentu
dokrecania

K-TESTER to najnowoczesniejszy analizator momentu
firmy Kolver.Urzadzenie jest wszechstronne i precy-
zyjne — moze wspotpracowaé zaréwno z przetwor-
nikami statycznymi, jak i obrotowymi, w zaleznosci
od zastosowania. Intuicyjny dotykowy wysSwietlacz
momentu umozliwia wizualizacje wykresu momentu w cza-
sie rzeczywistym, natomiast komunikacja z kompu-
terem w trybie live rozszerza mozliwosci testowe dzieki
oprogramowaniu towarzyszgcemu K-Torque Analyzer.
Dzieki obstudze do 200 programdéw oraz zaawanso-
wanym funkcjom raportowania, K-TESTER zapewnia
wyjatkowa wydajnos¢ w szerokim zakresie zastosowah
pomiaru momentu.Ten sam modut odczytu moze byc¢
pdZniej uzywany z innymi przetwornikami, dostepnymi
osobno.

Seria Mini Ke/S z zewnetrznym przetwornikiem
(transducerem)

System Mini Ke/S sktada sie z odczytu momentu (torque
readout) oraz zewnetrznego przetwornika obroto-
wego.Poprzez podtgczenie obrotowego przetwornika
momentu pomiedzy narzedziem elektrycznym lub
pneumatycznym a aplikacja montazowg, mozliwe jest
monitorowanie rzeczywistego momentu dokrecania
przyktadnego przez narzedzie do elementu ztgcznego
lub $ruby.Mozliwe jest podtgczanie réznych przetworni-
kéw do tego samego urzgdzenia odczytowego momen-
tu poprzez ustawienie odpowiedniego wspdétczynnika
korekcji (FATC).Mini Ke/S jest idealnym narzedziem do
audytu momentu, umozliwiajgcym testowanie rzeczy-
wistego momentu przyktadnego w procesie mo-
ntazowym.
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Seria Mini K/S - przenosne testery momentu dokrecania
Testery momentu MINI K/S wyposazone sg w wbudo-
wany przetwornik (transducer). Te tatwe w obstudze
testery momentu sg idealne do kontroli wszystkich
narzedzi zasilanych o momencie do 20 Nm. Niewielkie
rozmiary i mobilnos$¢ urzadzen MINI K/S sprawiaja, ze
doskonale nadaja sie do regularnej kontroli narzedzi na
hali produkcyjnej, zapewniajgc ich statg kalibracje.

- trzyjednostki pomiaru momentu: Nm, kg-cm, in/lbs

- funkcje recznego i automatycznego resetu wartosci
na wyswietlaczu

- zasilanie bateryjne (9 V) oraz mozliwos$¢ pracy z zasi-
laczem AC; bateria 9 V zapewnia ok. 30 godzin pracy
ciggtej

« automatyczne wytgczanie w celu oszczedzania
energii

« port mini USB do wydruku wartosci momentu, daty
i godziny

- zestaw zawiera symulator potgczenia Srubowego
typu podktadkowego (miniK5/S i miniK20/S) lub
wbudowany symulator (miniK1/S), instrukcje obstu-
gi, certyfikat kalibracji oraz walizke transportowa.

seria K-TESTER oraz Mini K/S



Testery momentu

Tester momentu, model K-TESTER

seria K oraz

Zakres : Waga f o Symulator
Kod Model Momentu Nm Wymiary mm Waga kg przetv|v(;rn|ka Wejscie ztacza Port taczacy
K-TESTER z przetwornikiem statycznym
021406/F1 K-TESTER-KTI1 0.05-1 164 x 170 x 65 1.18 1.17 Hex 13mm 240640 M4 USB, mini USB, Ethernet
021406/F5 K-TESTER-KTIS 03-5 164 x 170 x 65 1.18 1.17 Hex 13mm 240600 M6 USB, mini USB, Ethernet
021406/F20 K-TESTER-KTI20 0.5-20 164 x 170 X 65 1.18 1.17 Hex 13mm 240800 M8 USB, mini USB, Ethernet
021406/F50 K-TESTER-KTISO 2-50 164 x 170 x 65 1.18 1.17 Sq3/8" 240901 M12 USB, mini USB, Ethernet
021406/F100 K-TESTER-KTI100 5-100 164 x 170 x 65 1.18 1.17 Sq1/2" 240902 M12 USB, mini USB, Ethernet
przetwornik statyczny
023001/ KT 0.05-1 1.17 Hex 1/4" 240640 M4 nie jest dofaczone do zestawu*
023005/1 KTIS 03-5 117 Hex 1/4" 240600 M6 nie jest dotaczone do zestawu*
02320/1 KTI25 0.5-20 1.17 Hex 1/4" 240800 M8 nie jest dofaczone do zestawu*
023050/1 KTI50 2-50 1.17 Sq3/8" 240901 M12 nie jest dotaczone do zestawu*
023110/ KTI100 5-100 1.17 Sqi1/2" 240902 M12 nie jest dofaczone do zestawu*
* Do zamowienia osobno
z przetwornikiem obrotowym
021406/R5 K-TESTER-KTEIN 0.5-5 164 x 170 x 65 1.18 0.4 - USB, mini USB, Ethernet
021406/R25 K-TESTER-KTEI25 2-25 164 x 170 x 65 1.18 0.9 - USB, mini USB, Ethernet
021406/R50 K-TESTER-KTEISO 5-50 164 x 170 x 65 1.18 1.3 - USB, mini USB, Ethernet
021406/R100 K-TESTER-KTEI100 10-100 164 x 170 x 65 1.18 1.5 - USB, mini USB, Ethernet
przetwornik obrotowy
021406/R5 K-TESTER-KTEI 05-5 0.4 - -
021406/R25 K-TESTER-KTEI25 2-25 0.9 - -
021406/R50 K-TESTER-KTEISO 5-50 1.3 -
021406/R100 K-TESTER-KTEI100 10-100 1.5 -
K-TESTER-KTI do 500 Nm - dostepny na zaméwienie.
Mini K/S - Testery momentu
Kod Model Moé:':";‘:‘st Wymiary mm Waga kg Syzr?aucI:;or :fzv;:vev:)rrznni{ Ztacze
021402/S Mini K1/S 0.1-1 150 x 70 x 45 0.80 Symulator wewnetrzny mini USB
021403/S Mini K5/S 03-5 150 x 70 x 45 0.80 P&t eleastyczny M6 mini USB
021404/S Mini K20/S 0.5-20 150 x 70 x 45 0.80 P&t eleastyczny M8 mini USB
021405/5/S Mini Ke5/S 05-5 150 x 70 x 45 0.50 - KTES5 (dotgczony) mini USB
021405/25/S Mini Ke25/S 2-25 150 x 70 x 45 0.50 - KTE25 (dotaczony) mini USB
021405/50/S Mini Ke50/S 5-50 150 x 70 x 45 0.50 - KTES50 (dotgczony) mini USB

Oprogramowanie K-Torque Analyser

K-Torque Analyzer to oprogramowanie towarzyszace do
zarzgdzania K-TESTEREM oraz wizualizacji wykresow i raportéw
z tabletu/komputera podtgczonego przez sie¢ Ethernet.
Funkcjonalnos$¢ obejmuje:

- wyswietlanie w czasie rzeczywistym i archiwizacja danych z K-
TESTERA;

- analiza i poréwnanie operacji dokrecania i danych
dotyczacych momentu obrotowego;

- zaawansowane raportowanie;

- zarzadzanie ustawieniami urzadzen i programami;

Oprogramowanie Torque Analyser
Oprogramowanie Kolver® Torque Analyser dla tes-
terébw momentu Mini K/S oraz Mini Ke/S umozliwia
sledzenie kazdego pomiaru w czasie rzeczywistym
oraz obliczanie wartosci CM i CMK.

Na ekranie komputera wyswietlany jest wykres w cza-
sie rzeczywistym dla kazdego pomiaru momentu
(gdy w testerze wtgczony jest tryb ,track mode”).
Wykres przedstawia przebieg pojedynczej operacji
wkrecania lub — w przypadku wielu operacji —
wyniki zgodnie z ustawieniami testera i oprogramo-
wania (np. jesli monitorowane sg maksymalne mo-

e 1 s menty wielu operacji, wykres pokaze ich prze-
: M A bieg).Mozliwy jest réwniez eksport pliku Excel
W . ; . . .
f | (maks. 30 pomiardéw) wraz z odpowiadajgcymi warto-
i WY Y sciami CM/CMK, co pozwala na testowanie doktad-

nosci momentu wkretarki.
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Ramiona reakcyjne

seria LINAR, CAR oraz SAR

Ramiona reakcyjne Zakres momentu: do 75 Nm

Ramiona reakcyjne poruszajg sie ptynnie i pochtaniajg
reakcje momentu wkretarek, zapewniajgc ergonomi-
czne wsparcie dla operatora. Zmniejszajg RMI (powta-
rzajgce sie urazy ruchowe) i CTS (zesp6t ciesni nadgar-
stka), jednoczesnie zwiekszajac produkcyjnosd.

Seria ramion reakcyjnych sktadanychiliniowych
Ramiona sktadane zostaty zaprojektowane tak, aby
wyeliminowad reakcje generowang przez wkretarki,
gdy zatrzymujg sie przy wstepnie ustawionym mo-
mencie. Opcje zamocowania: na stole lub Scianie.

Ramiona liniowe utrzymuja narzedzie prostopadle i zapo-
biegaja uszkodzeniom wykonywanego potaczenia Srubo-
wego. Kazdy model rozcigga sie w kierunku poziomym,
a dtugos$¢ ramienia jest regulowana. Ptynny ruch zwie-
ksza precyzje i produktywnosc.

Seria ramion karbonowych teleskopowych

Ramiona reakcyjne serii CAR eliminuja reakcje, jaka
generuje wkretarka, gdy zatrzyma sie na zadanym
momencie (do 50 Nm). Konstrukcja karbonowa spra-
wia, ze sg niezwykle lekkie i jednoczesnie wytrzymate.
Oznacza to, ze sg one znacznie bardziej odporne na
zuzycie niz ramiona wykonane z materiatéw konwen-
cjonalnych.

Ramiona podwieszane

Podwieszane ramiona reakcyjne SAR to idealne rozwia-
zanie zwiekszajace produktywnos¢. Mozna je tatwo zainsta-
lowa¢ na wiekszosSci stanowisk pracy, aby poméc
operatorowi obstugiwa¢ wkretarke, zachowujgc przy
tym przestrzen robocza. Zminimalizowana sita reakgji
wptywa takze na jakos$¢ gotowego produktu, poniewaz
wyklucza nieporzgdane ruchy narzedzia, a caty moment
obrotowy przenoszony jest na wykonywane potgczenie.
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Dostepne modele

'“}T

PA2KOL Ramiona tamane PS7KOL Ramiona tamane

|

Ramiona linearne i przgubowe CAR Ramiona teleskopowe karbonowe

4 o

SAR XYZ Ramiona podwieszane SAR X2 SAR Z

-

Dostepne trzy modele: w zaleznosci od ruchu osi. Ra-
miona SAR sg dostarczane bez uchwytu narzedziowego
- do kupienia osobno, w zaleznosci od uzywanej wkre-
tarki (patrz tabela na nastepnej stronie).



Ramiona reakcyjne / seria LINAR, CAR oraz SAR

Reakcyjne ramiona tamane i linearne

Kod Model Waga kg Max. nosnos¢ kg Min. promieA mm Max. promien mm Max moment Nm
010600 PA2KOL 2.5 1.5 440 640 20
010602 PA7KOL 4.2 10* 500 950 75
010603 PS7KOL 5.3 10* 300 1000 75
010681 LINAR1 1.5 1.5 184 665 25
010682 LINAR2 1.5 1.5 184 665 50
010683 LINART 1.6 1.4 114 740 25

* z zz . 21 4 z n .
Wymagang nosnos¢ nalezy okresli¢ przy zaméwieniu

Reakcyjne ramiona tamane i linearne z zestawem Autoadvance

Kod Model Waga kg Skok ttoka mm Min. promieA mm Max. promien mm Max moment Nm

010682/A LINAR2/A 6.1 0-50 184 665 50

Autoadvance kit

020099 Zestaw Autoadvance moze by¢ dostarczany oddzielnie - do zainstalowania na LINAR2 i LINART w celu przeksztatcenia ich w modele /A

Reakcyjne ramiona teleskopowe

Kod Model Max. nosnos¢ kg Min. promieA mm Max. promieAh mm Max moment Nm
010661 CAR101 0.20 2.7 549 906 10
010663 CAR281 0.60 2.7 490 950 25
010664 CAR282 0.75 2.7 730 1650 25
010665 CAR501 0.65 2.7 490 950 50
010666 CAR502 0.80 2.7 730 1650 50

Reakcyjne ramiona podwieszane

Kod Model Waga Max. Skok pionowy Skok poziomy Skok boczny Max moment Nm
kg nosnosc kg Z mm X mm Y mm
010690/2/5 SAR15 Z 1.2 1.8 364 - - 15
010690/XZ/85 SAR15 XZ 85 1.2 1.8 364 692 - 15
010690/XYZ/855 SAR15 XYZ 855 1.7 1.3 885 692 376 15

Uchwyty narzedziowe do ramion SAR

010701 Uchwyt narzedziowy do wkretarek prostych serii PLUTO i RAF

010703 Uchwyt narzedziowy wzmocniony do wkretarek prostych serii K-DUCER i PLUTO/TA
010695 Uchwyt narzedziowy do wkretarek prostych serii PLUTO i RAF

010698 Uchwyt narzedziowy do wkretarek prostych serii FAB, NATO i MITO

010695/P Uchwyt narzedziowy do wkretarek katowych PLUTO (do 15 Nm)

010695/UNI Uniwersalny uchwyt narzedziowy do dowolnej wkretarki (max. srednica 47 mm)

WAZNE: Adapter redukcji srednicy (kod 234545) jest wymagany w przypadku uzywania ramion LINAR i CAR z wkretarka PLUTO35 lub PLUTO50 (@ 57 mm)
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, Ramiona z systemem pozycjonowania / seria K-TLS i TLS 1

Ramiona pozycjonujace Zakres momentu: do 50 Nm

K-TLS, inteligentny system pozycjonowania dla K-DUCER

K-TLS to nowy inteligentny system pozycjonowania firmy Kolver do precyzyjnego montazu, zapewniajacy, ze kazda
Sruba zostanie nie tylko dokrecona z wiasciwym momentem obrotowym, ale takze we wtasciwej pozycji.
Kluczowa innowacja polega na mozliwosci petnego zarzadzania za pomocg K-DUCER, co eliminuje potrzebe
stosowania dodatkowych jednostek sterujgcych do pozycjonowania ramion. Majac do dyspozycji wszystkie
zaawansowane funkcje K-DUCER, w tym fgcznos¢ i interoperacyjnos¢ z systemami MES i PLC, K-TLS upraszcza
ten proces.

Centralizujgc sterowanie w ramach jednego, intuicyjnego interfejsu, K-TLS zwieksza wydajnos¢ i tatwos¢ obstugi,
dzieki czemu montaz odporny na btedy jest dostepny dla wszystkich.

Gtéwne cechy

* Potaczenie typu plug-and-play z K-DUCER

* Jednostka sterujgca zintegrowana z K-DUCER

* 24 sekwencje, 200 programéw i do 150 wkretéw/program

* Wysoka precyzja z programowalng tolerancja

* £L3cznosc z systemami MES lub PLC

* Dane 0 pozycji w czasie rzeczywistym

* Kompatybilny zramionami CAR, LINAR1, LINAR2, LINART i SAR XYZ

» Uzywajjednoczesnie dwdch ramion i wkretarek z pojedynczym K-DUCER poprzez Dock05.

System pozycjonowania TLS1 Dostepne modele ramion pozycjonujacych
TLS1 to inteligentny system, ktéry zabezpiecza Twdj
montaz przed btedami, zapewniajac, ze kazda Sruba
znajduje sie we witasciwym miejscu i jest dokrecona
odpowiednim momentem. Sekwencje montazowe i wspét-
rzedne XY mozna tatwo zaprogramowad za pomocg
ekranodw interfejsu uzytkownika za pomoca klawiatu-
ry i intuicyjnego menu. Programy sg automatycznie
wybierane i wtgczane przez sterownik wkretarki na
podstawie lokalizacji ramienia TLS1 i biezgcego kroku
sekwencji. Dodatkowy komputer nie jest wymagany.

TLS1/CAR Ramiona karbonowe TLS1/LINAR1 i TLS1/LINAR2

Gtéwne cechy

» 8 dostepnych programéw i do 35 srub na program.

* Pozycja $ruby (dtugosc/kat) z doktadnoscia: dtugosc
+1mm; kat =1°.

e Programowalna tolerancjaireset reczny.

e Ochrona hastem.

e Zewnetrzna klawiatura i port szeregowy utatwiajgce
prog ramowanie i Statystyke K-TLS /LINART Ramiona tamane TLS1/SAR XYZ Ramiona podwieszane
* kompatybilno$¢ z ramionami CAR, LINARL, LINAR2,

LINART oraz SAR XYZ
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Ramiona z systemem pozycjonowania

Ramiona linearne i tamane z systemem pozycjonowania

serie K-TLSi TLS 1

Min. odlegtos¢ miedzy Srubami

Kod Model Max moment Nm Min. promieA mm Max. promiean mm przy maksymalnym wydtuzeniu
010681/K-TLS LINAR1/K-TLS 25 184 665 6 mm
010682/K-TLS LINAR2/K-TLS 50 184 665 6 mm
010683/K-TLS LINART/K-TLS 25 114 740 7 mm

Min. odlegtos¢ miedzy sSrubami

Kod Model Max moment Nm Min. promieA mm Max. promiead mm przy maksymalnym wydtuzeniu
010681/TLS1 LINART/TLS1 25 184 665 6 mm
010682/TLS1 LINAR2/TLS1 50 184 665 6 mm
010683/TLS1 LINART/TLS1 25 114 740 7 mm

Reakcyjne ramiona tamane i linearne z zestawem Autoadvance

Kod Model Waga kg Skok ttoka mm Min. promieh mm Max. promien mm Minimalna odlegtos¢
miedzy sSrubami
010682/K-TLS/A LINAR2/K-TLS/A 50 0-50 184 665 6
Kod Model Waga kg Skok ttoka mm Min. promieh mm Max. promien mm Minimalna odlegtos¢
miedzy Srubami
010682/TLS1/A LINAR2/TLS1/A 50 0-50 184 665 6

Zestaw Autoadvance

020099 Zestaw Autoadvance moze byc¢ dostarczony oddzielnie

Ramiona teleskopowe z systemem pozycjonowania

Min. odlegtos¢ miedzy srubami

Kod Model Max moment Nm Min. promieh mm Max. promien mm przy maksymalnym wydtuzeniu
010663/K-TLS CAR281/K-TLS 25 490 950 9 mm
010664/K-TLS CAR282/K-TLS 25 730 1650 15 mm
010665/K-TLS CAR501/K-TLS 50 490 950 9 mm
010666/K-TLS CAR502/K-TLS 50 730 1650 15 mm
Kod Model Max moment Nm Min. promieA mm Max. promiean mm Min. odlegtosc miedzy srubami

przy maksymalnym wydtuzeniu

010663/TLS1 CAR281/TLS1 25 490 950 9 mm
010664/TLS1 CAR282/TLS1 25 730 1650 15 mm
010665/TLS1 CAR501/TLS1 50 490 950 9 mm
010666/TLS1 CAR502/TLS1 50 730 1650 15 mm
Ramiona podwieszane z systemem pozycjonowania
Kod Model Max moment Nm Waga Skok pionowy Skok poziomy Skok boczny
kg Z mm X mm Y mm
010690/XYZ/K-TLS SAR15 XYZ/K-TLS 15 8 885 692 376
Kod Model Max moment Nm Waga Skok pionowy Skok poziomy Skok boczny
kg Z mm X mm Y mm
010690/XYZ/TLS1 SAR15 XYZ/TLS1 15 8 885 692 376
Uchwyty narzedziowe do ramion SAR
010701 Uchwyt narzedziowy do wkretarek prostych serii KDUCER i PLUTO/TA
010703 Uchwyt narzedziowy wzmocniony do wkretarek prostych serii K-DUCER i PLUTO/TA
010695 Uchwyt narzedziowy do wkretarek prostych serii PLUTO i RAF
010698 Uchwyt narzedziowy do wkretarek prostych serii FAB, NATO i MITO
010695/P Uchwyt narzedziowy do wkretarek katowych PLUTO (do 15 Nm)
010695/UNI Uniwersalny uchwyt narzedziowy do dowolnej wkretarki (max. srednica 47 mm)

W momencie zakupu ramion TLS1 nalezy wybra¢ jeden z ponizszych kabli

260003/1 Kabel do podtaczenia systemu TLS do sterownika EDU1FR/SG
260004/1 Kabel do podtaczenia systemu TLS do sterownika EDU1BL/SG, EDU2AE, EDU2AE/HPro, EDU2AE/TOP lub EDU2AE/TOP/TA
260004/KDU

Kabel do podtaczenia systemu TLS do sterownika KDU

WAZNE: Adapter redukcji srednicy (kod 234545) jest wymagany w przypadku uzywania ramion LINAR i CAR z wkretarka PLUTO35 lub PLUTO50 (9 57 mm).
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Podajniki srub / serie KNJ, KNJL i KNSBI

Podajniki srub KNJ, KNJL i KNSBI Sruby od M1 do M6

Podajniki srub (screw feeders) pozwalajg znaczaco przyspieszy¢ operacje montazowe. Proste i kompaktowe, serie KNJ
i KNSBI zostaty zaprojektowane tak, aby skréci¢ czas pomiedzy kolejnymi wkrecanymi Srubami, podajgc jedna $rube
na raz w oddzielonej pozycji, co utatwia jej pobranie za pomoca bitdw magnetycznych lub gtowic ssacych. Dostepne
sg réwniez modele do automatyzacji, modele o zwiekszonej pojemnosci oraz wersje przeznaczone do $rub/srub z
gwintem o $rednicy do M10.

W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy skontaktowac sie z firma Kolver.

Kolver robiréznice

Podajniki srub Kolver zostaty opracowane we wspétpracy ze specjalistyczng firmg bedaca liderem w branzy. Wszystkie
modele wyposazone sg w nowy i unikalny mechanizm zapobiegajacy zakleszczaniu (anti-jamming), ktéry przenosi
Sruby z zasobnika (hopper) na prowadnice (rail).

Modele KNSBI posiadajg dodatkowo mikro-stét obrotowy, ktéry odpowiada za kohcowe podanie Sruby, zapewniajac
pobranie tylko jednej Sruby na raz — nawet przy silnie namagnesowanych bitach.

Aby przejs¢ zjednego modelu przeznaczonego dla danego rozmiaru Sruby na inny, wystarczy zakupic¢ zestaw do zmiany
prowadnicy (rail change kit) oraz dostosowa¢ wewnetrzne prowadnice do nowej Sruby, zgodnie z instrukcjg obstugi.

Podajnik Srub serii KNJ Podajnik $rub serii KNSBI
Model podstawowy dla $rub M2-M6 Model kompaktowy z mikro stotem obrotowym do separacji Srub w punkcie
Pojemnos¢: 150 cc (ok. 400 Srub M3x8 mm) poboru, przeznaczony dla Srub M1-M3.
Pojemnos¢: 80 cc (ok. 800 srub M2x4 mm)
Kod Model Max. srednica Max. dtugos¢é Kod Model Max. $rednica Max. dtugos¢
trzpienia mm Sruby mm trzpienia mm Sruby mm
014520/0H KNJ-2320 2.0 18 015510 KNSBI10 1.0 20
014523/0H KNJ-2323 23 18 015512 KNSBI12 12 20
014526/0H KNJ-2326 26 18 015514 KNSBI14 1.4 20
014530/0H KNJ-2330 3.0 18 015517 KNSBI17 17 20
014535/0H KNJ-4535 35 18 015520 KNSBI20 2.0 20
014540/0H KNJ-4540 4.0 18 015523 KNSBI23 2.3 20
014550/0H KNJ-4550 5.0 18 015526 KNSBI26 26 20
014560/0H KNJ-4560 6.0 18 015530 KNSBI30 3.0 20

Podajnik $rub serii KNJL

Model podstawowy dla $rub M2-M5Pojemnos¢: 150 cc (ok. 100 $rub M4x22 mm)
Aby przejs¢ z jednego rozmiaru Sruby na inny, wystarczy zakupi¢ zestaw do zmiany
prowadnicy oraz dostosowac wewnetrzne prowadnice do nowej Sruby, zgodnie

z instrukcja obstugi.

Kod Model Max. srednica Max. dtugos¢
trzpienia mm Sruby mm
014520/0HL KNJL-2320 2.0 25
014523/0OHL KNJL-2323 2.3 25
014526/0HL KNJL-2326 2.6 25
014530/0OHL KNJL-2330 3.0 25
014535/0OHL KNJL-4535 35 25
014540/0HL KNJL-4540 4.0 25
014550/0HL KNJL-4550 5.0 25

42



3=

AKCESORIA



Wkretarki FAB & RAF / Akcesoria

Akcesoria do wkretarek FAB RAF

Kod Model

Nasadki katowe 90°

Opis

010100 ANG HD1 Gtowica katowa 90° do serii FAB, wyjscie hex 1/4"

010120 ANG HD2 Gtowica katowa 9092 do serii RAF, wyjscie hex 1/4"

010143 ANG HD8 Specjalna, wytrzymata gtowica katowa 902 do serii FAB, hex 1/4"
010144 ANG HD9

Specjalna, wytrzymata gtowica katowa 902 do serii RAF, hex 1/4"

Pokrywa zabezpieczajgca

219012 Pokrywa

Pokrywa z kluczem regulacyjnym do FAB. Pokrywa zabezpiecza wkretarke przed przypadkowa zmiang momentu obrotowego.

Uchwyty narzedziowe

010500 ARM PV1 RAMIE Ramie nosne PV1 sktada sie z pionowego wspornika, na ktérym zamocowane jest ramie obrotowe o 180°.

010300 TECBAL Balansery narzedzi TECBA1 umozliwiajg umieszczenie wkretarek nad stanowiskiem roboczym, zapewniajac maksymalny
komfort operatora. Nosnos¢ 0,4-1 kg.

010175 Uchwyt Scienny do wkretarek FAB i RAF Uchwyty Scienne do wkretarek pistoletowych mozna przymocowac do pionowej powierzchni.

010178 Uchwyt Scienny do wkretarek katowych RAF  Uchwyty $cienne do wkretarek RAF mozna przymocowac do pionowej powierzchni, aby tatwo przechowywa¢ narzedzia RAF

z gtowica katowa, gdy nie sg uzywane.

Kable (do podtaczenia wkretarek FAB i RAF do sterownikéw EDU1FR)

200063 25m Standardowy 5-pinowy kabel do FAB i RAF — w zestawie z wkretarka
200063/H 2.5m 5-pinowy kabel z odcigzeniem - wzmocniony

200563 5m 5-pinowy kabel o dtugosci 5 m

200563/S 5m 5-pinowy kabel spiralny

200863 8m

5-pinowy kabel o dtugosci 8 m
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Wkretarki KBL ' Akcesoria

Akcesoria do wkretarek recznych KBL

Kod Model
Zabezpieczenie sprzegta

020028 Zabezpieczenie sprzegta

Opis

Model dla KBLO4FR i KBL15FR. Zapobiega przypadkowej zmianie ustawienia sprzegta przez operatora.

020029 Zabezpieczenie sprzegta

Model dla KBL30FR i KBL40OFR. Zapobiega przypadkowej zmianie ustawienia sprzegta przez operatora.

Gtowice nitujace

010181 RIV HD2 Otwér 8 mm. Model do wkretarek KBL30FR i KBLO4FR, takze do modeli z sygnatami (KBL FR/S) i autorewersem (KBL FR/AR).
010183 RIV HD4 Otwoér 3 mm. Model do wkretarek KBLO4FR i KBL15FR, rdwniez do modeli z sygnatami (KBL FR/S) i autorewersem (KBL FR/AR).
010184 RIV HD5 Otwér 3 mm. Model do wkretarek KBL30FR i KBLO4FR, takze do modeli z sygnatami (KBL FR/S) i autorewersem (KBL FR/AR).

Uchwyty narzedziowe

010500 ARM PV1 RAMIE Ramie nosne PV1 sktada sie z pionowego wspornika, na ktérym zamocowane jest ramie obrotowe o 180°.

010300 TECBAT1 Balansery narzedzi TECBA1 umozliwiaja umieszczenie wkretarek nad stanowiskiem roboczym, zapewniajac
maksymalny komfort operatora. Nosnos¢ 0,4-1 kg.

010175 Uchwyt Scienny do wkretarek KBL Uchwyty $cienne do wkretarek pistoletowych mozna przymocowac do pionowej powierzchni.

Akcesoria wkretakéw KBL CA dla

Kod Model

Zestawy do montazu kotnierzowego

800406 1/4" - 1/A" zestaw dla 04-15

automatyki

Opis

Zestaw do montazu kotnierzowego 1/4" - 1/4", ktéry zamienia wkretarki KBLO4 CA i KBL15 CA w KBL CA/FN.

800407 1/4" - 1/4" zestaw dla 30-40

Zestaw do montazu kotnierzowego 1/4" - 1/4", ktéry zamienia wkretarki KBL30 CA i KBL40 CA w KBL CA/FN.

Wrzeciono teleskopowe

800322 174" -1/4"

Model dla KBL/FN. Maksymalnie 7 Nm.

Zabezpieczenie sprzegta

020028/CA Pokrywa sprzegta

Model dla KBLO4FR/CA i KBL15FR/CA. Zapobiega przypadkowej zmianie ustawienia sprzegta przez operatora.

020029/CA Pokrywa sprzegta

Model dla KBL30FR/CA i KBLAOFR/CA. Zapobiega przypadkowej zmianie ustawienia sprzegta przez operatora.

Przystawki prézniowe

0101111 A2 Do niemagnetycznych $rub M2-M2.6. Mozna go zainstalowa¢ na dowolnej wkretarce.

01011172 A3 Do niemagnetycznych srub M3-M4. Mozna go zainstalowac¢ na dowolnej wkretarce.

010122 ASP HD10 Wyjscie z gumowa naktadka. Najlepiej nadaje sie do $rub z tbem okragtym. Model zaprojektowany specjalnie dla KBL04 i KBL15.
010122/UNI ASP HD10/UNI Wyijscie z metalowa tuleja. Najlepiej nadaje sie do wkretéw imbusowych i dtugich. Model zaprojektowany specjalnie dla KBL04 i KBL15.
010123 ASP HD11 Wyjscie z gumowa naktadka. Najlepiej nadaje sie do Srub z tbem okragtym. Model specjalnie zaprojektowany dla KBL30 i KBL40.
010123/UNI ASP HD11/UNI Wyjscie z metalowa tuleja. Najlepiej nadaje sie do wkretéw, srub imbusowych i diugich. Model specjalnie zaprojektowany dla KBL30 i KBL40.
Autotapacze

010113 AC23 Do $rub M2-M3. tatwo podnosi niemagnetyczne sruby za pomocg matego plastikowego zacisku.

010114 AC 3.5 Do $rub M3-M5. tatwo podnosi niemagnetyczne Sruby za pomoca matego plastikowego zacisku.

Kable (do podtaczenia wkretarek KBL do sterownika EDU1BL)

200063 25m Standardowy kabel 5-pinowy dla serii KBL — w zestawie z wkretarka

250063/N 2.5m Standardowy 8-pinowy kabel dla serii KBL /S (z sygnatami) — dotaczony do wkretarki
200063/H 2.5m Kabel 5-pinowy z odcigzeniem dla serii KBL — dla wymagajacych aplikacji

250063/H 2.5m 8-pinowy kabel z odcigzeniem dla serii KBL /S (z sygnatami) — dla wymagajacych aplikacji
200563 5m 5-pinowy kabel o dtugosci 5 m dla serii KBL

250563 5m 8-pinowy kabel o dtugosci 5 m dla serii KBL/S (z sygnatami)

200563/S 5m 5-pinowy kabel spiralny do serii KBL

250563/S 5m 8-pinowy kabel spiralny do serii KBL/S (z sygnatami)
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Wkretarki PLUTO ' Akcesoria

Akcesoria do wkretarek recznych PLUTO

Kod Model Opis
Gtowice nitujace

010180 RIV HD1 Otwér 8 mm. Model dla PLUTO3D, PLUTO6D, PLUTO10D/N, PLUTO15D/N.

010182 RIV HD3 Otwér 3 mm. Otwér 3 mm mozna modyfikowa¢ do 10 mm.. Model dla PLUTO3D, PLUTO6D, PLUTO10D/N, PLUTO15D/N.

Przystawki prézniowe

01011171 A2 Do niemagnetycznych $rub M2-M2.6. Mozna go zainstalowa¢ na dowolnej wkretarce.
01011172 A3 Do niemagnetycznych érub M3-M4. Mozna go zainstalowac na dowolnej wkretarce.
010121 ASP HD9 Wyjscie z gumowa nasadka. Najlepiej nadaje sie do srub z tbem okragtym.

Model specjalnie zaprojektowany dla PLUTO3, PLUTO6, PLUTO10 i PLUTO15.

010121/UNI ASP HD9/UNI Wyjscie z metalowg tuleja. Najlepiej nadaje sie do wkretdw,$rub imbusowych i dtugich.
Model specjalnie zaprojektowany dla PLUTO3, PLUTO6, PLUTO10 i PLUTO15.

Autotapacze
010113 AC23 Do $rub M2-M3. tatwo podnosi niemagnetyczne Sruby za pomoca matego plastikowego zacisku.
010114 AC 3.5 Do $rub M3-M5. tatwo podnosi niemagnetyczne Sruby za pomoca matego plastikowego zacisku.

Uchwyty narzedziowe i adaptery

234545 Adapter Srednicy Adapter redukcyjny do PLUTO35 i 50CA umozliwiajacy wspétprace z ramionami serii LINAR i CAR

010300 TECBA1 Balansery narzedzi TECBAL umozliwiaja umieszczenie wkretarek nad stanowiskiem roboczym, zapewniajac maksymalny komfort operatora. Nos$nos¢ 0,4-1 kg.
010312 TECBA2 Balansery narzedzi TECBA2 umozliwiajg umieszczenie wkretarek nad stanowiskiem roboczym, zapewniajac maksymalny komfort operatora. Nosnos¢ 1-2 kg.
010313 TECBA3 Balansery narzedzi TECBA3 umozliwiajg umieszczenie wkretarek nad stanowiskiem roboczym, zapewniajac maksymalny komfort operatora. Nosno$¢ 2-3 kg.
010500 ARM PV1 Ramie nosne PV1 skfada sie z pionowego wspornika, na ktérym zamocowane jest ramie obrotowe o 180°.

010175 Uchwyt Scienny do wkretarek pistol. PLUTO Uchwyty Scienne do wkretarek pistoletowych mozna przymocowac do pionowej powierzchni.

010178 Uchwyt scienny do wkretarek katowych PLUTO Uchwyty Scienne do wkretarek z gtowicg katowa mozna przymocowac do pionowej powierzchni.

Kable (do podtaczenia wkretarek do sterownika)

200063 25m Standardowy kabel 5-pinowy dla serii PLUTO — w zestawie z wkretarka

250063/N 25m Standardowy 8-pinowy kabel dla serii PLUTO /TA (moment & kat) — dotaczony do wkretarki
200063/H 25m Kabel 5-pinowy z odcigzeniem dla serii PLUTO — wzmocniony

250063/H 25m 8-pinowy kabel z odcigzeniem dla serii PLUTO /TA (moment & kat) — wzmocniony

200563 5m 5-pinowy kabel o dtugosci 5 m dla serii PLUTO

250563 5m 8-pinowy kabel o dtugosci 5 m dla serii PLUTO /TA (moment & kat)

200563/S 5m 5-pinowy kabel spiralny do serii PLUTO

250563/S 5m 8-pinowy kabel spiralny do serii PLUTO /TA (moment & kat)
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Wkretarki PLUTO ' Akcesoria

Akcesoria do wkretarek automatycznych PLUTO CA

Kod

Model

Zestawy do montazu kotnierzowego

Opis

800400 1/4" - 3/8" Zestaw Zestaw do montazu kotnierzowego 1/4" - 3/8" zamienia PLUTO (3, 6, 10 lub 15) CA w PLUTO CA/FN2.
800401 3/8" - 3/8" Zestaw Dla PLUTO20. Zamienia PLUTO20CA w PLUTO20CA/FN.
800403 3/8" - 3/8" Zestaw Dla PLUTO35. Zamienia PLUTO35CA w PLUTO35CA/FN.
800404 1/4" - 1/4" Zestaw Zestaw do montazu kotnierzowego 1/4" - 1/4" zamienia wkretarke PLUTO FR/CA w PLUTO FR/CA/FN.

Adapter UR (Universal Robots®)

010695/UR

Mocowanie UR

Uchwyt narzedziowy do wkretarek serii PLUTO3, 6, 10 i 15CA oraz CA/FN2.
Do zamocowania na ramieniu robota Universal Robots®.

Wrzeciona teleskopowe

800319 172" -2 Model dla PLUTO 50/FN. Maksymalnie 50 Nm.
800320 1/4" - 3/8" Model dla PLUTO CA/FN2. Maksymalnie 15 Nm.
800321 3/8" - 3/8" Model dla PLUTO20 i PLUTO35. Maksymalnie 35 Nm.
800322 /4" - 1/4" Model dla PLUTO FR/FN i MITO/FN. Maksymalnie 7 Nm.
Przystawki prézniowe
0101111 A2 Do niemagnetycznych srub M2-M2.6. Mozna go zainstalowa¢ na dowolnej wkretarce.
01011172 A3 Do niemagnetycznych $rub M3-M4. Mozna go zainstalowac na dowolnej wkretarce.
010121 ASP HD9 Wyjscie z gumowa nasadka. Najlepiej nadaje sie do Srub z tbem okragtym.
Model specjalnie zaprojektowany dla PLUTO3, PLUTO6, PLUTO10 i PLUTO15.
010121/UNI ASP HD9Y/UNI Wyijscie z metalowg tuleja. Najlepiej nadaje sie do wkretdw, imbusowych i dtugich.
Model specjalnie zaprojektowany dla PLUTO3, PLUTO6, PLUTO10 i PLUTO15.
Autotapacze
010113 AC23 Do $rub M2-M3. tatwo podnosi niemagnetyczne Sruby za pomoca matego plastikowego zacisku.
010114 AC35 Do $rub M3-M5. tatwo podnosi niemagnetyczne $ruby za pomoca matego plastikowego zacisku.

Kable (do podtgczenia wkretarek KBL do sterownika EDU1BL)

200063 25m Standardowy kabel 5-pinowy dla serii PLUTO CA— w zestawie z wkretarka

250063/N 25m Standardowy 8-pinowy kabel dla serii PLUTO CA/TA (moment & kat) — dotaczony do wkretarki
200063/H 25m Kabel 5-pinowy z odcigzeniem dla serii PLUTO CA — dla wymagajacych aplikacji

250063/H 25m 8-pinowy kabel z odcigzeniem dla serii PLUTO CA/TA (moment & kat) — dla wymagajacych aplikacji
200563 5m 5-pinowy kabel o dtugosci 5 m dla serii PLUTO CA

250563 5m 8-pinowy kabel o dtugosci 5 m dla serii PLUTO /TA (moment & kat)

200563/S 5m 5-pinowy kabel spiralny do serii PLUTO CA

250563/S 5m 8-pinowy kabel spiralny do serii PLUTO CA/TA (moment & kat)
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Wkretarki NATO & MITO ' Akcesoria

Akcesoria do wkretarek recznych PLUTO

Kod Model Opis
Zestaw do montazu kotnierzowego

800406 1/4" - 1/4" zestaw dla 04-15 Zestaw do montazu kotnierzowego 1/4" - 1/4" zamienia wkretarke MITO CA w MITO CA/FN.

Wrzeciono teleskopowe

800322 1/4" - 1/4" Model dla MITO/FN. Maksymalnie 7 Nm.

Vacuum attachments

0101111 A2 Do niemagnetycznych érub M2-M2.6. Mozna go zainstalowac¢ na dowolnej wkretarce.

01011172 A3 Do niemagnetycznych srub M3-M4. Mozna go zainstalowac na dowolnej wkretarce.

010117 ASP HD6 Wyjscie z gumowa naktadka. Najlepiej nadaje sie do Srub z tbem okragtym. Najlepiej nadaje sie do Srub z tbem okragtym.
Model specjalnie zaprojektowany dla NATO15..

010117/UNI ASP HD6/UNI Wyjscie z metalowa tuleja. Najlepiej nadaje sie do Srub imbusowych i dtugich. Model specjalnie zaprojektowany dla NATO15.

010118 ASP HD7 Wyijscie z gumowa naktadka. Najlepiej nadaje sie do srub z tbem okragtym. Model specjalnie zaprojektowany dla NATO50.

010118/UNI ASP HD7/UNI Wyjscie z metalowa tuleja. Najlepiej nadaje sie do wkretéw grub, imbusowych i dtugich. Model specjalnie zaprojektowany dla NATO50.

010119 ASP HD8 Wyijscie z gumowa naktadka. Najlepiej nadaje sie do srub z tbem okragtym. Model zaprojektowany specjalnie dla MITO15.

010119/UNI ASP HD8/UNI Wyjscie z metalowa tuleja. Najlepiej nadaje sie do srub imbusowych i dtugich. Model specjalnie zaprojektowany dla MITO15.

Autotapacze

010113 AC23 Do s$rub M2-M3. tatwo podnosi niemagnetyczne sruby za pomoca matego plastikowego zacisku.

010114 AC 3.5 Do $rub M3-M5. tatwo podnosi niemagnetyczne sruby za pomocg matego plastikowego zacisku.

Kable (do podtgczenia wkretarek KBL do sterownika EDU1BL)

200063 25m Standardowy kabel 5-pinowy dla serii NATO & MITO — w zestawie z wkretarka

250063/N 25m Standardowy 8-pinowy kabel dla serii NATO & MITO/TA (moment & kat) — dotgczony do wkretarki
200063/H 25m Kabel 5-pinowy z odcigzeniem dla serii NATO & MITO - dla wymagajacych aplikacji

250063/H 25m 8-pinowy kabel z odcigzeniem dla serii NATO & MITO /TA (moment & kat) — dla wymagajacych aplikacji
200563 5m 5-pinowy kabel o dtugosci 5 m dla serii NATO & MITO

250563 5m 8-pinowy kabel o dtugosci 5 m dla serii NATO & MITO /TA (moment & kat)

200563/S 5m 5-pinowy kabel spiralny do serii NATO & MITO

250563/S 5m 8-pinowy kabel spiralny do serii NATO & MITO /TA (moment & kat)
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Sterowniki ' Akcesoria

Akcesoria do sterownikéw serii KDU (wkretarki z przetwornikiem KDS)

Kod Model Opis
Ztacza
020046 DOCK 05 Podwdjne ztacze wyjsciowe dla wkretakoéw KDS, do uzytku z jednostkami KDU. Uruchom dwa sterowniki z jednym kontrolerem (nie jednoczesnie).
020078 UR® ztacze przytaczeniowe Ztacze do taczenia robotéw UR® i sterownikdw KDU.
020051 Czytnik kodéw kreskowych 2D Jednostka KDU mozna takze sterowac za pomocg czytnika kodéw kreskowych. Zeskanuj odpowiedni kod (1D lub 2D, np. kod QR), aby wybra¢ wiasciwy program.
010410 Zestaw adapteréw SW CBS Urzadzenie do podtaczenia skrzynki rozdzielczej KDU-1A i SWBX88 lub selektora nasadek CBS880.
010420 Urzadzenie programujgce KDU Urzadzenie programujace aktualizacje oprogramowania sprzetowego jednostek sterujacych KDU-1A. Kabel 872538 - w zestawie.
872538 Kabel do PICkit4 Kabel tagczacy programator PICkit4 z jednostka sterujgcg KDU-1A.
020043 Systﬁm}g{/ggcghbiitgﬂodrgazt?,sétaocsj?war’1 Umozliwia systemom wkrecania $rub w robotyce i automatyce zmiane kohcéwek (bitéw) bez ingerencji operatora.

Akcesoria do sterownikéw serii EDU2AE (wkretarki PLUTO)

Kod Model Opis

Wybér programu - Do uzytku z EDU2AE/TOP, EDU2AE/TOP/E lub EDU2AE/TOP/TA (sterowniki wieloprogramowe).

020033 SWBX88 Skrzynka przetacznikowa Wybierz odpowiedni program, po prostu naciskajac przycisk. 8-programowy wybér.
020042 CBS880 Selektor nasadek Po wyjeciu koncéwki lub nasadki, jednostka sterujgca automatycznie wybiera program. 8-programowy wybor.
020050 BRCR90 Czytnik kodow Jednostki wieloprogramowe moga by¢ réwniez sterowane za pomoca skanera kodéw kreskowych.

Zeskanuj wiasciwy kod kreskowy, aby wybrac wtasciwy program.

Podwdjne ztgcze wyjsciowe

020045 DOCK 04 Podwdjne ztacze wyjsciowe dla serii PLUTO, do uzytku z EDU2AE/TOP. Umozliwia prace dwéch wkretarek z jednym sterownikiem (nie jednoczesnie).

020045/TA DOCK 04/TA Podwojne ztacze wyjsciowe dla serii PLUTO TA, do uzytku z EDU2AE/TOP/TA. Umozliwia prace dwdch wkretarek z jednym sterownikiem (nie jednoczesnie).

Zdalny start i rewers

Sygnaty startu i odkrecania mozna aktywowac za pomocg pedatu noznego.
020070 Pedaty Start/Rewers Dostarczany standardowo z kablem 3,5 m i ztagczem do dowolnego kontrolera EDU2AE.

Drukarka danych
Druk wyniku dokrecania $rub za pomoca drukarki szeregowej.
020026 PRNTR1 Drukarka taczy sie bezposrednio z jednostkami wieloprogramowymi oraz testerami momentu K i Mini K/S.

Potgczenie z komputerem

020075 Urzadzenie Ethernet taczy komputer z dowolnym EDU2AE/TOP, EDU2AE/TOP/E lub EDU2AE/TOP/TA przez zdalne potaczenie LAN za pomocg urzadzenia Ethernet.

020077 UR® Przytacze robota Do potaczenia robota UR® ze sterownikami EDU2AE/TOP, EDU2AE/TOP/E lub EDU2AE/TOP/TA.

Sygnaty wizualne

020080 Kolumna sygnalizacyjna Dostarczany standardowo z kablem 2,5 i 10-pinowym ztaczem dla serii EDU2AE

Akcesoria do sterownikéw serii EDU1FR (wkretarki FAB i RAF)

Kod Model Opis

Podwdjne ztacze wyjsciowe

Podwéjne ztacze wyjsciowe dla sterownikéw EDULFR. Potacz dwie wkretarki z jednym sterownikiem.
020020 DOCK 01 Wkretarki nie moga by¢ uzywane w tym samym czasie.

Urzgdzenie do liczenia $rub

020021 ACE Licznik $rub do sterownika EDULFR/SG. Sledzi prawidtowe i nieprawidtowe dokrecenia, a takze cykle i sekwencje.

Akcesoria do sterownikéw serii EDU1BL (wkretarki KBL)

Kod Model Opis

Podwdjne ztgcze wyjsciowe

020035 DOCK 02 Podwojne ztacze wyjsciowe dla sterownika EDU1BL . Umozliwia prace dwdch wkretarek z jednym sterownikiem (jednoczesnie).

020035/S DOCK 02/S Podwdjne ztacze wyjsciowe dla sterownika EDU1BL/SG. Umozliwia prace dwdch wkretarek z jednym sterownikiem (NIE jednoczesnie).

Urzadzenie do liczenia srub

020022 ACE Licznik $rub do sterownika EDU1BL/SG. Sledzi prawidiowe i nieprawidiowe dokrecenia, a takze cykle i sekwencje.
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ROCZNA OGRANICZONA GWARANCJA

Produkty KOLVER s3 objete gwarancjg na wadliwe wykonanie lub materiaty, przez maksymalny okres 12 miesiecy od daty zakupu,
pod warunkiem, ze ich uzycie jest ograniczone do pracy na jedng zmiane w tym okresie. Jezeli wskaznik wykorzystania przekracza
wskaznik pracy jednozmianowej, okres gwarancji zostanie proporcjonalnie skrécony. Jesli w okresie gwarancji produkt okaze sie
wadliwy pod wzgledem wykonania lub materiatéw, nalezy go zwréci¢ do firmy KOLVER lub jej dystrybutoréw, optaconym
transportem wraz z krétkim opisem domniemanej wady. KOLVER, wedtug wtasnego uznania, zorganizuje bezptatng naprawe lub
wymiane takich elementéw. Niniejsza gwarancja nie obejmuje naprawy lub wymiany wymaganej w wyniku naduzyd,
niewtasciwego uzycia lub modyfikacji produktéw, lub urzadzen ktére zostaty naprawione przy uzyciu nieoryginalnych czesci
zamiennych lub przez nieautoryzowany personel serwisowy. KOLVER® nie ponosi odpowiedzialnosci za koszty pracy ani inne
wydatki poniesione w zwigzku z wadliwymi produktami.Wytgczone sg wszelkie szkody bezposrednie, posrednie i wtérne
wynikajgce z wad produktu. Niniejsza gwarancja zastepuje wszelkie inne gwarancje lub warunki, wyrazone lub dorozumiane,
dotyczgce jakosci, wartosci handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu.Zadna osoba, niezaleznie od tego, czy jest
przedstawicielem, pracownikiem czy agentem KOLVER®, nie jest upowazniona do rozszerzania ani modyfikowania warunkéw
niniejszej ograniczonej gwarancji.
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NASZA FIRMA

Zatozona w 1989 roku firma KOLVER szybko przejeta pozycje lidera na europejskim rynku
precyzyjnych wkretarek elektrycznych dla przemystu. Tysigce najnowoczesniejszych
wkretarek produkowanych jest co roku we Wtoszech, a nastepnie wysytanych do ponad 50-ciu
krajow na catym Swiecie.

Certyfikat 1ISO 9001. W 1998 roku KOLVER zyskat miedzynarodowe uznanie za jakos¢ i inno-
wacyjnos¢ produktéw, ktére spetniajg lub nawet wyprzedzajg najbardziej rygorystyczne
wymagania klientéw.

Narzedzia Kolver sg wyposazone w przetwornik, sprzegto odcinajgce lub system sterowania
pradowego oraz bezrdzeniowe lub bezszczotkowe silniki sterowane przez najnowoczesniejszg
elektroniczng jednostke sterujaca.

Dzieki niskim kosztom instalacji, eksploatacji i konserwacji oraz zmniejszonemu poziomowi
wibracji i hatasu Wkretarki firmy KOLVER stanowig doskonata alternatywe dla wkretarek
pneumatycznych przy pracy ze Srubami do rozmiaru M10.

KOLVER USA

W 2002 roku firma Kolver USA zostata zatozona w Salem, New Hampshire z zamiarem
dostarczania najwyzszej jakosci produktéw i ustug klientom z Ameryki Pétnocnej. Obejmujac
Stany Zjednoczone, Meksyk, Kanade i Karaiby, kierujemy sie mottem ,Nasze zobowigzanie
wobec naszych klientéw to zobowigzanie do doskonatosci”.

Rodzina narzedzi Kolver jest jedng z najbardziej wszechstronnych w branzy montazowych
narzedzi elektrycznych, obejmujaca szeroki zakres momentu przy kilku predkosciach,
odpowiednia do nieskonczonej liczby zastosowanh. Jestesmy réwniez liderem rewolucji
Przemystu 4.0, stawiajgc czota nawet najtrudniejszym aplikacjom klienckim.

Jesli szukasz trwatego, optacalnego rozwigzania, potaczonego z doskonatym wsparciem
technicznym w Ameryce Pétnocnej, Kolver North America to wtasciwy wybér.
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